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Systemy dozowania hydraulicznego 335047
Reactor® 2 L

Hydrauliczny, podgrzewany, dozownik wielosktadnikowy do natryskiwania pianki poliuretanowej
i powtok polimocznikowych. Sprzet nieprzeznaczony do uzytku na zewnatrz. Wytacznie

do zastosowan profesjonalnych. Urzadzenie to nie zostato zatwierdzone do stosowania

w atmosferach wybuchowych lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Informacje dotyczace modeli, patrz strona 8.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi

w niniejszym dokumencie przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia.
Nalezy zapozna¢ sie z elementami sterujgcymi oraz poznac¢ zasady wtasciwego
uzytkowania omawianego urzgdzenia. Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogodlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odniesc¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

ANIEBEZPIECZENSTWO

POWAZNE RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM
Urzadzenie to moze by¢ zasilane napieciem przekraczajacym 240 V. Kontakt z tym napieciem

spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

e Whytgczy¢ i roztgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytaczniku przed odtgczaniem kabli i przed
serwisowaniem sprzetu.
Sprzet nalezy uziemié. Podtgczac¢ wytgcznie do uziemionych zrédet zasilania.
Catosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka.
Instalacja musi by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

AOSTRZEZENIE

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub

na powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny,
wigcznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac¢ odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej.

Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukciji.
Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

@‘rl\ SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
@\u{ Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skoére podczas

natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy.

Srodki ochrony pomagajg zapobiec powaznym obrazeniom, tgcznie z dtugotrwatym narazeniem;
inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom
oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e wlasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowac respirator z doprowadzeniem
powietrza, rekawice nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i przykrycie
stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

335047L 3



Ostrzezenia

AOSTRZEZENIE

R

WPa/bar/PSI

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz znajdujaca sie pod wysokim cisnieniem wyptywajaca z pistoletu, przeciekajacych wezy lub
peknietych podzespotéw doprowadzi do przebicia skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak
zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputacii.
Konieczna jest natychmiastowa interwencja chirurgiczna.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowac¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.
Po zakoniczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania cis$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.
Sprawdzac¢ weze i ztgczki codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci wymieniaé natychmiast.

ex

- A
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5
e

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba i rozpuszczalnik przeptywajace przez sprzet moga byc¢
przyczyna pojawienia sig iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

Korzystaé z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.
Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego
(potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).
e Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Zalecenia dotyczace Uziemienie
znajduja sie w instrukcji obstugi.
e W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym
rozpuszczalniki, szmaty czy benzyna.
¢ Nie przytacza¢ ani nie odtgczac przewoddw zasilania oraz nie wtgczac ani nie wytaczaé zasilania
i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych opardow.
Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta.
Nie stosowac okfadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
e Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

>p>

WPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej
przestrzeni, w tym wewnatrz wezy moga spowodowac nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

¢ W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawor.
¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

>

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sa przeznaczone do kontaktu
z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania
urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu,
powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikéw weglowodorowych ani ptyndéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac¢ wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcije
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.
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Ostrzezenia

AOSTRZEZENIE

P>

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikdw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki,
co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

Do czyszczenia plastikowych elementéw konstrukcyjnych lub cisnieniowych mozna uzywac
wytgcznie kompatybilnych rozpuszczalnikéw.

Dla materiatdw konstrukcyjnych patrz Dane techniczne we wszystkich instrukcjach dla
sprzetu. W celu uzyskania informaciji i zalecen dotyczacych kompatybilnosci nalezy
skonsultowac sie z producentem rozpuszczalnika.

>

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwac¢ urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych
lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Dane
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

Uzywac ptynow i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami mokrymi urzadzenia. Patrz Dane
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac sie

z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informac;ji
na temat materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora
lub sprzedawcy.

Nie opuszcza¢ obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje
sie pod cisnieniem.

Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postgpowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Sprzet nalezy kontrolowac codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowaé¢ sprzetu. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢

do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.
Upewnic sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone

do uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i goragcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzgdzenia za waz.

Nie dopuszcza¢ dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

>

MPa/ bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga Scisnaé, skaleczyc¢ lub obcig¢ palce oraz inne czegsci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

Sprzet moze uruchamiac¢ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac¢ Procedura usuwania ci$nienia i odtgczy¢
wszystkie zrodta zasilania.

>

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorgce podczas eksploatacii.
Aby unikng¢ powaznych oparzen:

Nie wolno dotyka¢ gorgcych cieczy ani urzadzenia.
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Istotne informacje na temat izocyjanianu

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwuskfadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

‘I
(s

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

Przeczyta¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac¢ sie ze szczegdlnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko uzytkownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji, w instrukcjach producenta cieczy oraz
w Kkarcie charakterystyki.

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzgcym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych
zapachoéw. Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami

w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby
w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosic¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza.
Obszar pracy wentylowaé zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umyc rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej muszg pozostawacé poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjanianéw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej

24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujacym tekstem:

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB __ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:

335047L




Samozapton materiatu

AN

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatdéw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Nalezy zapozna¢ sie z ostrzezeniami
producenta oraz z kartg charakterystyki
bezpieczenstwa produktu (SDS).

Skifadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

/N A\ A\

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminaciji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujgcych na mokro
czesci majgcych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po
drugiej stronie.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojéw,
nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzadzeniu.

* Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczyscié
system.

¢ Po przeptukaniu nalezy zawsze czysci¢ filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

e Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informaciji
0 zgodnosci chemiczne;j.

e Zamieniajgc materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajace sie z cieczami i wymienié weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg
aminy na stronie B (zywica).
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Istotne informacje na temat izocyjanianu

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgociag (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy

sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel,
zwiekszajac swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz skrocg okres
eksploatacyjny wszystkich czesci pracujacych
na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

e Nalezy utrzymywac¢ wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

e Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
srodkiem smarujgcym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz
szybkos$¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki spieniajgce pienig sie

w temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie
sg pod cisnieniem, szczegdlnie po zmieszaniu.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac
wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.



Modele

Modele

Reactor 2 H-30 i H-30 Elite

Model Model H-30 Model H-30 Elite
10 kW 15 kW 10 kW 15 kW
Dozownik * 17H0O31 17H032 17H131 17H132
Maksymalne cisnienie robocze
blynu w psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
f;f‘ét)"ga‘;?ﬁ‘tm’da’“°s° nacykll 074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28)
Maks. predkosé przepltywu
Ib/min (kg/min) 28 (12,7) 28 (12,7) 28 (12,7) 28 (12,7)
(“3,32;3;""*9 obcigzenie systemut 17 960 23 260 17 960 23 260
Konfigurowana faza napiecia [200-240[200-240:350-415[200-240[200-240(350-415200-240200-240350-415200-240|200-240|350-415
(V AC, 50/60 Hz) 10 30A | 3@Y 190 30A | 3QY 10 30A | 3@Y 10 30A 30Y
Prad szczytowy przy peinym
obcigzeniu* 79 46 35 100 59 35 79 46 35 100 59 35
IAprobaty >
c@us < ‘
Intertek
9902471
Zgodne z norma ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88

Zestaw £ ESHO31 | EHHO31 [ ESH032 | EHHO032 | ESH131 | EHH131 | ESH132 | EHH132

az podgrzewany 50 stop (15 m)| 24K240 | 24K240 | 24K240 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (zabezpieczenie
przed przecieraniem) Liczba 1 | Liczba 5| Liczba 1 | Liczba 5 | Liczba 1 | Liczba 5 | Liczba 1 | Liczba 5
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Podgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P770 25P770 25P770 25P770
10 stop (3 m)
Zestaw f IHHO31 [HHO32 IHH131 IHH132

az podgrzewany: 100 st6p 26D906 26D906 26D906 26D906
(2%°D'gggrgg:gme_vvrap) Liczba 2 Liczba 2 Liczba 2 Liczba 2

3z podgrzewany z koncowka
biczowa 20 stép (6 m) 25P771 25P771 25P771 25P771
Monitorowanie proporcji v v
|Czujniki wiotu ptynu (2) v v

* Pobdr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koricéwka

urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia.
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byé
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu

i rozmiarach komor mieszania.

biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki

do monitorowania proporcji i czujniki wlotu ptynu.
Wszystkie zestawy wezy i pistoletéw Elite obejmuja
waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ o dtugosci 50 stép
(15 m) lub waz z podgrzewaniem wewnetrznym

T taczna moc pobierana przez system (w watach)
na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego Xtreme-Wrap o dtugosci 100 stop (30 m).
weza kazdego aparatu. Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.
®  Seria H-30: maksymalna dtugosé weza <> Atest CE dotyczy zestawoéw uzywanych wraz
podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowa z zalecanym pistoletem.
o dtugosci 310 ft (94,5 m).
* Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikow bez wezy. Legenda konfiguracji napiecia
(%] Faza
A DELTA
Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Czesé 246102 25P589 CS02RD GCP2R2
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Reactor 2 H-40 i H-40 Elite, 200-240V

Modele

Model Model H-40 Model H-40 Elite
15 kW 20 kW 15 kW 20 kW
ozownik *x 17HO043 17HO044 17H143 17H144
aksymalne cisnienie robocze
plynu w psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
U{f‘é’;"g;}’;ﬁtm’da’“°s° nacykll (063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24)
Maks. kos¢é plywi
haks. ?{gf‘m‘i’lf)c przeptywu 45 (20) 45 (20) 45 (20) 45 (20)
C(Ve:]'igi"’“e obcigzenie systemut 26 600 31700 26 600 31700
aza napiecia (VAC, 50/60 Hz) 200-240 30A 200-240 30A 200-240 30A 200-240 30A
Prad szczytowy przy petnym
obcigzeniu* [ 95 [ 95
IAprobaty &
c €Tb us
Intertek
9902471
Zgodne z normg ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
estaw t | ESHO31 [ EHHO31 [ ESHO32 | EHHO032 [ ESH131 | EHH131 | ESH132 | EHH132
az podgrzewany 50 stop (15 m)| 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240
P4K240 (zabezpieczenie przed
przecieraniem) Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Podgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P770 25P770 25P770 25P770
10 stop (3 m)
estaw § [HHO043 IHHO044 I[HH143 [HH144
3z podgrzewany: 100 stép 26D906 26D906 26D906 26D906
e e Wiap) Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3
\I;\ilgziopveg%ztse:g?on%zn:()oﬁcéwka 25P771 25p771 25P771 25p771
onitorowanie proporcji v v
ICzujniki wlotu ptynu (2) v v
* Pobdr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koncowka
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia. biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki

Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu
i rozmiarach komor mieszania.

T taczna moc pobierana przez system (w watach)

na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego

weza kazdego aparatu.

®  Seria H-40: maksymalna dtugos¢ weza

do monitorowania proporcji i czujniki wlotu ptynu.
Wszystkie zestawy wezy i pistoletéw Elite obejmuja
waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ o dtugosci 50 stop
(15 m) lub waz z podgrzewaniem wewnegtrznym

Xtreme-Wrap o dtugosci 100 stép (30 m).

Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.

X Atest CE dotyczy zestawdw uzywanych wraz

podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowg
o dtugosci 410 ft (125 m).

z zalecanym pistoletem.

* Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikow bez wezy. Legenda konfiguracji napiecia
Q Faza
A DELTA
Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Czesé 246103 25P085 CS02RD GCP2R2
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Modele

Reactor 2 H-40 i H-30 Elite, 350-415V (ciag dalszy)

Model Model H-40 Model H-40 Elite
ode 15 kW 20 kW 15 kW 15 kW 20 kW
Dozownik * 17HO045 17HO046 25R549 17H145 17H149
Maksymalne cisnienie robocze
ptynu w psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) | 2000 (14, 140) | 2000 (14, 140) | 2000 (14, 140)
Przyblizona wydajnosé na cykl
(A+B) gal (litry) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,0525 (0,20) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24)
Maks. predkos¢ przeptywu
Ib/min (kg/min) 45 (20) 45 (20) 1,875 (7,1) 45 (20) 45 (20)
(‘ﬁ;ﬁs;""te obcigzenie systemut 26 600 31 700 31700 26 600 31 700
Faza napiecia (VAC, 50/60 Hz) 350-415 30Y 350-415 30Y 350-415 30Y 350-415 3QY 350-415 3QY
Prad szczytowy przy pelnym
obciazeniu* 41 52 52 41 52
IAprobaty ’
c 6"’ us < ‘ c@Dus < €
Intertek Intertek
9902471 9902471
Zgodne z normg ANSI/UL 499 Zgodne z norma ANSI/UL 499
Zgodne z norma CAN/CSA C22.2 nr 88 Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
estaw ESHO045 | EHHO45 | ESH046 | EHHO046 | ESH145 | EHH145 | ESH146 | EHH146
\Waz podgrzewany 50 stop (15 m)] 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240
P4K240 (zabezpieczenie przed
przecieraniem) Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Podgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P770 25P770 25P770 25P770
10 stép (3 m)
Zestaw £ IHHO45 IHHO46 IHH145 IHH146
Waz podgrzewany: 100 stép 26D906 26D906 26D906 26D906
(30 metrow) . . - .
PBDI0G (Xtreme-Wrap) Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3
3z podgrzewany z koncowka
biczowa 20 stop (6 m) 25P771 25P771 25P771 25P771
Monitorowanie proporcji v v
Czujniki wlotu ptynu (2) v v
* Pobér pradu przy petnym obciagzeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koricéwka
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia. biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki do
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byé monitorowania proporcji i czujniki wlotu ptynu.
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu Wszystkie zestawy wezy i pistoletéw Elite obejmuja
i rozmiarach komor mieszania. waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ o dtugosci 50 stép
T taczna moc pobierana przez system (w watach) (15 m) lub waz z podgrzewaniem wewnetrznym
na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego Xtreme-Wrap o dtugosci 100 stop (30 m).
weza kazdego aparatu. Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.
®  Seria H-40: maksymalna dtugos¢ weza <> Atest CE dotyczy zestawoéw uzywanych wraz
podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowa z zalecanym pistoletem.
o dtugosci 410 ft (125 m).
* Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikoéw bez wezy. Legenda konfiguracji napiecia
(%) Faza
A DELTA
Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Czesé 246103 25P085 CS02RD GCP2R2
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Reactor 2 H-50 i H-50 Elite

Modele

Model Model H-50 Model H-50 Elite
20 kW 20 kW 20 kW 20 kW
ozownik x 17H053 17H056 17H153 17H156
aksymalne cisnienie robocze
plynu w psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
rzyblizona wydajnosé na cykl
(A+B) gal (litry) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28)
Maks. predkos¢ przeplywu
Ib/min (kg/min) 52 (24) 52 (24) 52 (24) 52 (24)
c(ve:‘t?,;""te obcigzenie systemut 31700 31700 31 700 31700
aza napiecia (VAC, 50/60 Hz) 200-240 30A 350-4515 3QY 200-240 30A 350-415 30Y
Prad szczytowy przy petnym
obcigzeniu* 95 52 95 52
/Aprobaty .
c €Tb us
Intertek
9902471
Zgodne z normg ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
estaw } | ESHO53 | EHHO53 | ESHO056 | EHHO056 | ESH153 | EHH153 | ESH156 | EHH156
az podgrzewany 50 stop (15 m)| 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (zabezpieczenie przed
przecieraniem) Liczba 1 |Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Podgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P770 25P770 25P770 25P770
10 stop (3 m)
estaw £ IHHO53 IHHO56 IHH153 IHH156
az podgrzewany: 100 stop 26D906 26D906 26D906 26D906
(30 metrow) - . . -
PBDI0G (Xtreme-Wrap) Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3 Liczba 3
3z podgrzewany z koncowka
biczowa 20 stép (6 m) 25P771 25P771 25P771 25P771
Monitorowanie proporcji v v
ICzujniki wlotu ptynu (2) v v
* Pobodr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koncowka
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia. biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki

Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byc¢
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu
i rozmiarach komor mieszania.

T taczna moc pobierana przez system (w watach)

na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego

weza kazdego aparatu.

®  Seria H-50: maksymalna diugos¢ weza

podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowa

o dtugosci 410 ft (125 m).

* Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikow bez wezy.

do monitorowania proporcji i czujniki wlotu ptynu.

Wszystkie zestawy wezy i pistoletéw Elite obejmuja

waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ o dtugosci 50 stop
(15 m) lub waz z podgrzewaniem wewnetrznym

Xtreme-Wrap o dtugosci 100 stép (30 m).

Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.
<& Atest CE dotyczy zestawdw uzywanych wraz

z zalecanym pistoletem.

Legenda konfiguracji napiecia

(%) Faza

A DELTA

Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Czesé 246103 25P085 CS02RD GCP2R2
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Modele

Reactor 2 H-XP2 i H-XP2 Elite

Model Model H-XP2 Model H-XP2 Elite
15 kW 15 kW
Dozownik * 17H062 17H162
Maksymalne cisnienie robocze
ptynu w psi (MPa, bar) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241)
Przyblizona wydajnos¢ na cykl
(A+B) gal (litry) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16)
Maks. predkos¢ przeplywu
Ib/min (kg/min) 1.5(6.7) 1.5(6.7)
((‘tﬁgig;fvlte obciazenie systemut 23 260 23 260
Faza napiecia (VAC, 50/60 Hz) | 200-240 1GA | 200-240 3@A | 350-41530Y | 200-240 10 [ 200-240 3GA | 350-415 30Y
Prad szczytowy przy peinym
oboiazeniu® 100 59 35 100 59 35
IAprobaty o
c €Tb us
Intertek
9902471
Zgodne z norma ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
Zestaw £ ESH062 EHHO062 ESH162 EHH162
'3z podgrzewany 50 stép (15 m) 24K241 24K241 24Y241 24Y241
Liczba 1 Liczba 5 Liczba 1 Liczba 5
Podgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P722 25P722
10 stép (3 m)
ICzujniki wiotu ptynu (2) | 4
* Pobér pradu przy petnym obciagzeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koricéwka
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia. biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga byé do monitorowania proporcji i czujniki wlotu ptynu.
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu Wszystkie pakiety systemu weza Elite i pistoletu
i rozmiarach komor mieszania. obejmuja waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ 50 ft
t kgczna moc pobierana przez system (w watach) (15 m) Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.
na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego < Atest CE dotyczy zestawdw uzywanych wraz
weza kazdego aparatu. z zalecanym pistoletem.
®  Seria H-XP2: maksymalna diugos¢ weza
podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowa Legenda konfiguracji napiecia

o dtugosci 310 ft (94,5 m).

X o . ] Faza
* Aprobaty firmy Intertek dotycza dozownikow bez wezy. A DELTA
Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Probler P2
Czesé 246101 25P588 GCP2R1
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Reactor 2 H-XP3 i H-XP3 Elite

Modele

Model Model H-XP3 Model H-XP3 Elite
20 kW 20 kW 20 kW 20 kW
Dozownik * 17HO74 17HO76 17H174 17H176
aksymalne cisnienie robocze
plynu w psi (MPa, bar) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241)
rzyblizona wydajnos¢ na cykl
(A+B) gal (litry) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16)
aks. predkos¢ przeptywu
Ib/min (kg/min) 2,8 (10,6) 2,8 (10,6) 2,8 (10,6) 2,8 (10,6)
(c\’,s;"tg;""te obcigzenie systemut 31700 31 700 31700 31 700
aza napiecia (VAC, 50/60 Hz) 200-240 30A 350-451 30Y 200-240 30A 350-415 3QY
Prad szczytowy przy petnym
obcigzeniu* 95 52 95 52
IAprobaty ,
c 6“’ us
Intertek
9902471
Zgodne z normag ANSI/UL 499
Zgodne z normg CAN/CSA C22.2 nr 88
estaw | ESHO74 [ EHHO74 | ESHO76 | EHHO76 | ESH174 [ EHH174 | ESH176 | EHH176
az podgrzewany 50 stop (15 m) 24K241 | 24K241 | 24K241 24K241 | 24Y241 | 24Y241 | 24Y241 24Y241
P4K240 (zabezpieczenie
przed przecieraniem) Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6 | Liczba 1 | Liczba 6
P4Y240 (Xtreme-Wrap)
odgrzewany waz z koncowka
biczowa 25P772 25P772 25P772 25P772
10 stép (83 m)
ICzujniki wlotu ptynu (2) v v
* Pobodr pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich I Zestawy obejmuja waz podgrzewany i waz z koncowka
urzadzeniach pracujacych z petng wydajnoscia. biczowa. Pakiety Elite zawierajg takze czujniki
Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢ do monitorowania proporc;ji i czujniki wlotu ptynu.
mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu Wszystkie pakiety systemu weza Elite i pistoletu
i rozmiarach komor mieszania. obejmuja waz podgrzewany Xtreme-Wrap™ 50 ft
T taczna moc pobierana przez system (w watach) (15 m) Numery czesci, patrz Akcesoria, strona 14.
na podstawie maksymalnej dtugosci podgrzewanego < Atest CE dotyczy zestawéw uzywanych wraz

weza kazdego aparatu.

®  Seria H-XP3: maksymalna dtugos¢ weza

podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka biczowg

z zalecanym pistoletem.

o diugosci 410 ft (125 m). Legenda konfiguracji napiecia

X i . (%] Faza
* Aprobaty firmy Intertek dotyczg dozownikow bez wezy. A DELTA
Y WYE
Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Fusion PC Probler P2
Czesé 246103 25P589 GCP2R2
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Akcesoria

Akcesoria
Numer .
zestawu Opis
24U315 | Zestaw rozdzielacza powietrza (4 wyloty)

17G340 |Zestaw do odlewania

17F837 Zestaw czujnika wlotowego

16X521 Przedtuzacz Graco InSite 24,6 ft (7,5 m)

24N449 | Przewdd CAN o dtugosci 50 ft (15 m)
(do modutu wyswietlacza zdalnego)

24K207 | Czujnik temperatury cieczy (FTS)
z modutem RTD

24U174 | Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza

15V551 Ostony ochronne uktadu (10 szt.)

15M483 | Ostony ochronne modutu zdalnego
wyswietlacza (10 szt.)

24M174 | Pateczki poziomu w bebnie

121006 Przewod CAN o dtugosci 150 ft (45 m)
(do modutu zdalnego wyswietlacza)

24N365 Przewody testu RTD (utatwiajgce pomiar
opornosci)

17F838 Zestaw Elite

24N748 | Zestaw monitorowania proporcji

*979200 | Integrated PowerStation, silnik Tier 4
Final, bez powietrza

*979201 | Integrated PowerStation, Tier 4 —
ostateczna, 20 cfm

*979202 | Integrated PowerStation, silnik Tier 4

Final, 35 cfm

*Uwaga: Urzadzenie Integrated PowerStation jest
kompatybilne wytgcznie z systemami dozowania
Reactor 2 H-30 i H-XP2.

14

335047L



Dostarczone instrukcje

Ponizsze instrukcje sg dostarczane razem

z dozownikiem hydraulicznym Reactor 2. W celu
uzyskania szczegotowych informaciji o urzadzeniu
nalezy zapoznag sie z tymi instrukcjami.

Podrecznik | Opis

334945 Instrukcja obstugi hydraulicznych
systeméw dozowania Reactor 2

335005 Podreczny przewodnik dotyczacy
wytaczania hydraulicznych
systeméw dozowania Reactor 2

335006 Podreczny przewodnik dotyczacy
uruchamiania hydraulicznych
systeméw dozowania Reactor 2

335047L

Dostarczone instrukcje

Instrukcje powigzane

Ponizsze instrukcje zawierajg opis obstugi
akcesoriéw stosowanych razem z dozownikiem

hydraulicznym

Reactor 2.

Tlumaczenie
instrukciji
obstugi

w jezyku
polskim

Opis

Instrukcje obstugi systemu

334946

Dozownik hydrauliczny Reactor 2,
czesci zamienne

Instrukcja obstugi pompy wyporowej

3A3085

| Pompa, czesci do naprawy

Instrukcje obstugi uktadu zasilania

309852 Zestaw rurki powrotnej i recyrkulacji,
instrukcje — czegsci

309815 Zestawy pompy zasilajacej, Instrukcje
— czesci

309827 Zestaw podawania powietrza do

pompy zasilajgcej, instrukcje — czesci

Instrukcje obstugi pistoletéw natryskowych

309550 Instrukcje i czesci, pistolet Fusion® AP
3A7314 Instrukcje i czesci, pistolet Fusion® PC
312666 Instrukcje i czesci, pistolet Fusion® CS
313213 Instrukcje i czesci, pistolet Probler® P2

Instrukcje obstugi akcesoriéw

309572 Waz podgrzewany, instrukcje i czesci

3A3009 Zestaw czujnika wlotowego,
instrukcje — czesci

3A1907 Zestaw modutu zdalnego
wys$wietlacza, instrukcje — czesci

332735 Zestaw rozdzielacza powietrza,
instrukcje — czesci

3A3010 Zestaw kétek samonastawnych,
instrukcje — czesci

3A6738 Zestaw modernizacyjny do modutu
monitorowania proporcji, instrukcje —
czesci

3A3084 Zestaw Elite, instrukcje — czesci

3A6335 Integrated PowerStation, instrukcje

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie
wWww.graco.com.
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Typowa instalacja, bez cyrkulacji

Typowa instalacja, bez cyrkulaciji

Rys. 1

%
OIS
REOOIIL
RIS
IR

ti26148b

* Celem wiekszej przejrzystosci przedstawiono w odstonigciu. Podczas pracy owingé¢ tasma.

Legenda:

Dozownik Reactor

Podgrzewany waz

Czujnik temperatury ptynu (FTS)

Podgrzewany waz z koricowka biczowa
Pistolet natryskowy Fusion

Waz doprowadzajgcy powietrze do pistoletu
Przewody podawania powietrza pompy nadawy
Przewody mieszadta do podawania powietrza

I G Mmoo w>»

16
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Przewody zasilania cieczg
Pompy zasilajgce
Mieszadto

Suszarka z osuszaczem
Przewody upustowe

Rozdzielacz ptynu pistoletu (czes¢ pistoletu)
Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza

(opcjonalny)

335047L



Typowa instalacja, z cyrkulacja ptynu z rozdzielacza systemu do beczki

Typowa instalacja, z cyrkulacja ptynu z rozdzielacza
systemu do beczki

LRI

ERKRAS O

B e

SIS

XX XX
3

ti26149b

Rys. 2

* Celem wiekszej przejrzystosci przedstawiono w odstonieciu. Podczas pracy owing¢ tasma.

Legenda:

A Dozownik Reactor J Przewody zasilania cieczg

B Podgrzewany waz K Pompy zasilajace

C Czujnik temperatury ptynu (FTS) L Mieszadto

D Podgrzewany waz z koncowka biczowag M  Suszarka z osuszaczem

E Pistolet natryskowy Fusion P Rozdzielacz cieczy pistoletu (czes¢ pistoletu)
F Waz doprowadzajgcy powietrze do pistoletu R Linie recyrkulacyjne

G Przewody podawania powietrza pompy nadawy S Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza

H  Przewody mieszadta do podawania powietrza (opcjonalny)

335047L 17



Typowa instalacja z cyrkulacja ptynu z rozdzielacza pistoletu do beczki

Typowa instalacja z cyrkulacja ptynu z rozdzielacza
pistoletu do beczki

ti26150b

Rys. 3

* Celem wigkszej przejrzystosci przedstawiono w odstonieciu. Podczas pracy owing¢ tasma.

Legenda:

A Dozownik Reactor J Przewody zasilania ciecza
B Podgrzewany waz K Pompy zasilajgce
C Czujnik temperatury ptynu (FTS) L Mieszadto
CK Blok cyrkulacji (akcesoryjny) M Suszarka z osuszaczem
D Podgrzewany waz z koncowka biczowa N Przewody upustowe
F Waz doprowadzajgcy powietrze do pistoletu P Rozdzielacz cieczy pistoletu (czesc¢ pistoletu)
G Przewody podawania powietrza pompy R Linie recyrkulacyjne
zasilajace] S  Zestaw modutu zdalnego wyswietlacza
H Przewody mieszadta do podawania powietrza (opcjonalny)
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Czesci urzadzenia

1a

Sci urzadzeni
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Czesci urzadzenia

Legenda:

BA ISO - Strona, wylot uktadu redukcji cisnienia

BB  RES - Strona wylotu uktadu redukcji cisnienia

CD  Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

EC  Odciazenie naprezenia kabla elektrycznego

EM  Silnik elektryczny (za ostong)

FA ISO - Strona wlotu rozdzielacza ptynu

FB RES - Strona wlotu rozdzielacza ptynu

FH Podgrzewacze cieczy FH (za ostong)

FM  Rozdzielacz ptynu dozownika Reactor

FV Zawor na wlocie ptynu (przedstawiona jest
strona RES)

GA  ISO - Strona manometru cisnienia

GB  RES - Strona manometru cisnienia

HA  ISO - Strona przytaczy weza

HB  RES - Strona przytaczy weza

HC  Skrzynka przytgczeniowa weza
podgrzewanego

HP  Naped hydrauliczny (za ostong)

MP  Gitéwny wylgcznik zasilania

PA ISO - Strona pompy

PB  Strona ZYWICY, pompa

20
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SA

SB

TA

B

XB

XF

YA

YB

FPG
FTG
FTS
HPG

Czerwony przycisk zatrzymania
Modut zdalnego wyswietlacza (opcjonalny)

ISO - Strona zaworu redukcji
cisnienia/natryskiwania

RES - Strona zaworu redukcji
cisnienia/natryskiwania

ISO - Strona przetwornika cisnienia
(za miernikiem GA)

RES - Strona przetwornika cisnienia
(za miernikiem GB)

Czujnik wlotu cieczy (strona ISO, tylko
modele Elite)

Czujnik wlotu cieczy (strona RES, tylko
modele Elite)

Transformator podgrzewanego weza
(za pokrywa)

Przeptywomierz (strona ISO, tylko
modele Elite)

Przeptywomierz (strona RES, tylko
modele Elite)

Cisnieniomierz na zaworze wlotu cieczy
Miernik temperatury na zaworze wlotu cieczy
Potaczenie FTS

Cisnieniomierz hydrauliczny

335047L



Zaawansowany modut
wyswietlacza (ADM)

Na wyswietlaczu modutu ADM prezentowane
sg graficzne i tekstowe informacje dotyczace
ustawien i operacji natryskiwania.

ti22631a

RyYs. 5: Widok ADM z przodu

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniom miekkich przyciskéw,
nie nalezy ich wciska¢ za pomoca ostro
zakonczonych przedmiotow, takich jak dtugopisy,
karty plastikowe lub paznokcie.

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Tabela 1: Klawisze i wskazniki

modutu ADM

Legenda

Funkcja

Przycisk
i wskaznik
uruchomienia/
wytaczenia

Nacisna¢, aby uruchomié lub
wytgczy¢ system.

Nacisna¢, aby zatrzymac¢ wszystkie
operacje dozownika. Nie jest to
przycisk zatrzymania awaryjnego.

Przyciski
programowe

Nacisniecie tego klawisza
umozliwia wybor konkretnego
ekranu lub operacji widocznej
na wyswietlaczu bezposrednio
obok kazdego przycisku.

ey

Klawisze
nawigacyjne

e Strzatka w lewo/strzatka w prawo:
Uzywane do przechodzenia
pomiedzy ekranami.

e Strzatka w gore/strzatka w dof:
Za ich pomocg mozna poruszac
sie miedzy polami na ekranie,
pozycjami w menu rozwijanym
lub pomiedzy wieloma ekranami
w ramach danej funkcji.

Klawiatura
numeryczna

Stuzy do wprowadzania wartosci
liczbowych.

335047L

Stuzy do anulowania wprowadzania
danych w polu.

Ustawienia

Nacisniecie umozliwia wejscie lub
wyjscie z trybu ustawien.

Nacisniecie umozliwia wybranie
pola, ktére uzytkownik chce
zaktualizowac¢, dokonanie wyboru,
zapisanie wyboru lub wartosci,
otwarcie ekranu lub potwierdzenie
zdarzenia.
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

RyYs. 6: Widok z tytu

Legenda:

CJ Mocowanie ptaskiego panelu (VESA 100) CN Diody LED stanu modutu

CK Numer seryjny i numer modelu CP Potaczenia przewodéw akcesoryjnych

CL Ztacze USB i diody LED stanu CR Pokrywa dostepu do tokena

CM Potaczenie kabla komunikacyjnego CAN CS Pokrywa dostepu do baterii podtrzymania

Tabela 2: Opisy stanow diod LED wyswietlacza ADM

LED Warunki Opis
Stan systemu Zielone ciggte swiatto Tryb pracy, system wigczony
Zielone migajace swiatto Tryb konfiguraciji, system wigczony
Zétte Swiatto state Tryb pracy, system wytgczony
Zétte Swiatto migajgce Tryb konfiguracji, system wytgczony
Status USB (CL) Zielone migajace swiatto Trwa rejestrowanie danych
Zotte Swiatto state Wysytanie informacji do pamieci USB
Zielone i zotte Swiatto migajace Modut ADM jest zajety, w tym trybie USB
nie moze przesytaé¢ informaciji
Status ADM (CN) Zielone $wiatfo state Zasilanie modutu jest wigczone
Zétte Swiatto state Trwa komunikacja
Czerwone swiatto migajace powoli Trwa pobieranie oprogramowania z tokena
Czerwone sSwiatto migajace losowo Btad modutu
lub czerwone ciggte
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Informacje szczegdétowe
ekranu ADM

Ekran rozruchowy

Ten ekran pojawia sie podczas rozruchu modutu
ADM. Jest wySwietlany podczas inicjowania
modutu ADM i nawigzywania komunikacji z innymi
modutami systemu.

®

GRACGCO
Ce—-1_1

Pasek menu

Pasek menu wyswietlany jest na gorze kazdego
ekranu (prezentowana ilustracja stuzy wytacznie
celom pogladowym).

1352/ |[_Job Data Targets || |

#Active Brrors

Data i godzina

Data i godzina zawsze wyswietlane sg w jednym
z nastepujgcych formatéw. Godzina jest zawsze
wyswietlana w formacie 24-godzinnym.

e DD/MM/RR GG:MM
¢ RR/MM/DD GG:MM
e MM/DD/RR GG:MM

Strzalki

Strzatki w lewo i w prawo umozliwiajg przechodzenie
pomiedzy ekranami.

Menu ekranowe

Menu ekranowe wskazuje aktualnie aktywny
(podswietlony) ekran. Wskazuje réwniez powigzane
ekrany dostepne po przewinieciu w lewo lub

W prawo.

335047L

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Tryb pracy systemu

Aktualnie uzywany tryb pracy systemu jest
wyswietlany w lewym dolnym rogu paska menu.
Btedy systemowe

Na $rodku paska menu wyswietlany jest biezgcy
btad systemu. Istniejg cztery mozliwosci:

lkona Funkcja
Brak Brak informacji lub nie wystapit
ikony zaden btad

Ostrzezenie

Odchylenie

Alarm

8]

Patrz Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
problemdéw, strona 66, aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje.

Stan

Biezacy stan systemu jest wyswietlany w prawym
dolnym rogu paska menu.

Nawigowanie po ekranach
Sa dwa zestawy ekrandw:

¢ Ekrany robocze - pozwalajg sterowac operacjami
natryskiwania i wysSwietlajg status i dane systemu.

e Ekrany konfiguracji - pozwalajace sterowac
parametrami systemu i jego funkcjami
zaawansowanymi.

Nacisnaé ﬂ na ktérymkolwiek ekranie roboczym,
aby wejs¢ w ekrany ustawien. Jezeli system ma
zabezpieczenie hastem, wyswietli sie ekran hasta.
Jezeli system nie ma takiego zabezpieczenia

(hasto ustawione na 0000), wyswietli sie karta

1 ekranu systemu.

Nacisnaé przycisk a na dowolnym ekranie
konfiguraciji, aby wrdci¢ do ekranu gtéwnego (Home).

7~
Nacisnac¢ przycisk programowy Enter (wprowadz) ,
aby aktywowac funkcje edytowania na

ktérymkolwiek ekranie.

Nacisng¢ przycisk programowy Exit (wyjdz) & ,
aby wyjs¢ z ekranu. Inne przyciski programowe
stuzg do wybierania przypisanych do nich funkcji.
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Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

lkony
lkona Funkcja
Sktadnik A
Sktadnik B

Bl | A |
T

Szacowany dostarczany materiat

Cisnienie

Licznik cykli (nacisna¢ i przytrzymad)

Zalecenia. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz Diagnostyka usterek
i rozwigzywanie problemow, strona 66.

Odchylenie Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz Diagnostyka usterek
i rozwigzywanie problemoéw, strona 66.

Alarm Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, patrz Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
probleméw, strona 66.

Przesuniecie pompy w lewo

Przesuniecie pompy w prawo

Temperatura weza w trybie FTS weza

Temperatura weza w trybie rezystancji weza

Natezenie prgdu weza w trybie recznym

24
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Przyciski programowe

Ikony obok klawiszy programowych wskazuja tryb lub
akcje skojarzona z klawiszami. Klawisze programowe
bez przypisanej ikony nie sg aktywne na biezgcym
ekranie.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniom migkkich przyciskéw,
nie nalezy ich wciska¢ za pomocg ostro
zakonczonych przedmiotdw, takich jak dtugopisy,
karty plastikowe lub paznokcie.

Ilkona | Funkcja
<> Uruchomienie dozownika

70 Zatrzymanie dozownika

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM)

Funkcja

Przesuniecie kursora o jeden znak w lewo

Przesuniecie kursora o jeden znak w prawo

Przetaczenie pomiedzy matymi i wielkimi
literami, cyframi i znakami specjalnymi

Klawisz cofania

Anuluj

Oczyscic

Diagnostyka wybranego btedu

Zwigkszenie wartosci

m Wiaczy¢ lub wytgczy¢ odpowiednig strefe
e=d | podgrzewania

Zmniejszenie wartosci

Zatrzymanie pompy

Nastepny ekran

Resetowanie licznika cykli (nacisnaé
i przytrzymac)

Poprzedni ekran

Wybor receptury

Powrdc¢ do pierwszego ekranu

Wyszukiwanie

Kalibracja

335047L

Kontynuuj
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Obudowa elektryczna

Obudowa elektryczna

H-40, H-50, H-XP3 H-30, H-XP2

AAB AAC AAE AAM AAF  AAB AAC AAE AAM

MP

ti26153b ti26152b

AAL

—

AAA AAG AAH AAJ AAN AAK AAA AAG AAH AAN  AAK

Legenda:

AAA  Modut sterowania temperaturg (TCM)
AAB Modut sterowania hydraulicznego (HCM)
AAC Wentylator(y) obudowy

AAD Listwy zaciskowe okablowania
(tylko H-30/H-XP2)

AAE Zasilacz

AAF  Zabezpieczenie przeciwprzepieciowe (SSP)
AAG Wytacznik automatyczny weza

AAH Wylacznik automatyczny silnika

AAJ Strona A, wylacznik automatyczny
temperaturowy

AAK Strona B, wytacznik automatyczny
temperaturowy

AAL Wytacznik automatyczny transformatora weza
AAM Stycznik silnika

AAN TB21 Zespdt listw zaciskowych (o ile jest
niezbedny)

MP  Gtéwny wytacznik zasilania
TB  Magistrala koricowa
TG  Zacisk uziemienia
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Modut sterowania hydraulicznego (HCM)

Modut sterowania hydraulicznego (HCM)

Pozycje przetacznika obrotowego (RS)

modutu HCM

0 = Reactor 2, H-30
1 = Reactor 2, H-40
2 = Reactor 2, H-50
3 = Reactor 2, H-XP2
4 = Reactor 2, H-XP3

Tabela 3: Opisy stanow diod LED modutu

MCM (MS)
LED Warunki Opis
Status HCM | Zielone $wiatto | Zasilanie modutu

state

jest wtaczone

Z6tte Swiatto
state

Trwa komunikacja

Czerwone Trwa pobieranie
Swiatto migajgce | oprogramowania
powoli z tokena
Czerwone Bftad modutu
Swiatto migajace

losowo lub

czerwone ciggte

RS
2
10
0 I nf
tii24085a
RYs. 7
Poz. Opis
MS Diody LED stanu modutu - patrz tabela
diod LED stanu.
1 Ztacza komunikaciji CAN
2 Przegrzanie silnika
6 Cisnienie na wyjsciu pompy A
7 Cisnienie na wyjsciu pompy B
8 Czujnik wlotu ptynu A
9 Czujnik wlotu ptynu B
10 Przetaczniki pozycji pompy
14 Graco Insite™
15 Stycznik i elektromagnesy silnika
RS Przetgcznik obrotowy
335047L
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Ztacza kabli modutu sterowania temperaturg (TCM)

Ziagcza kabli modutu sterowania temperaturg (TCM)

Rys. 8

Poz.

Opis

Wejscie zasilania

Tabela 4: Opisy stanow diod LED (7)

Sygnat przegrzania podgrzewacza

Ztacza komunikaciji CAN

Wyjscie zasilania grzatki A (IZOCYJANIAN)

Wyijscie zasilania grzatki B (ZYWICA)

Wyjscie zasilania (waz podgrzewany)

Diody LED stanu modutu

Temperatura podgrzewacza A (ISO)

= O[O N[O O | W N =

Temperatura podgrzewacza B (RES)

Temperatura weza

28

modutu TCM
LED Warunki Opis
Status TCM | Zielone $wiatto Zasilanie modutu

state

jest wigczone

Zotte swiatto state

Trwa komunikacja

Czerwone swiatto
migajace powoli

Trwa pobieranie
oprogramowania
z tokena

Czerwone $wiatto
migajace losowo
lub czerwone
ciagte

Btad modutu

335047L




Instalacja

Montaz dozownika

Dozowniki Reactor 2 sg dostarczane w konfiguraciji
transportowej. Przed montazem systemu zmontowaé
dozownik w pozycji pionowe;.

1. Wymontowaé sworznie (A) i nakretki.
2. Obréci¢ obudowe elektryczng pionowo.

3. Zatozy¢ sworznie (A) z nakretkami.
Dokreci¢ sworzen (B) i nakretke.

4. Ulozy¢ wigzki przewododw przy ramie. Przymocowac
do ramy luzna opaska kablowa (C) po kazdej stronie.

1i22683b
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Instalacja

Montaz systemu

Aby nie dopusci¢ do doznania powaznych obrazen
ciata z powodu przewrdcenia sie systemu,

nalezy upewnic sie, ze dozownik Reactor zostat
prawidtowo przymocowany do podtoza.

UWAGA: Uchwyty montazowe nie sg dostarczane
w zestawie z systemem. Aby ustali¢, czy poza
wkretami do montazu podtogowego wymagane
jest dodatkowe wsparcie, nalezy oceni¢ montaz.

1. Informacje na temat specyfikacji otworow
montazowych znajdujg sie w sekcji Wymiary,
strona 73.

2. Aby przymocowac¢ podstawe do podtogi,
nalezy uzy¢ co najmniej 4 z 6 otworow
mocujacych, rownomiernie rozmieszczonych
w podstawie ramy systemu.

UWAGA: Sruby nie zostaty dotaczone do zestawu.

== |

L ti20425b s
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Konfiguracja

Konfiguracja

Uziemienie

A\ S

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia
pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne
moze powodowaé powstanie oparéw grozacych
zaptonem lub eksplozjg. Uziemienie zawiera przewéd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

e Reactor: system jest uziemiany poprzez przewéd
zasilania.

e Pistolet natryskowy: przewdd uziemiajacy weza
biczowego podtaczy¢ do FTS. Patrz Montaz
czujnika temperatury ptynu, strona 32.

Nie wolno odfgcza¢ kabla uziemiajgcego ani

elementéw natryskiwania bez weza elastycznego.

*  Pojemniki z cieczg: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

e Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

e Kubty z rozpuszczalnikami do ptukania:
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
Uzywac wytgcznie metalowych kubtéw
przewodzacych prad elektryczny umieszczonych
na uziemionej powierzchni. Nie nalezy
umieszczac kubtow na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton,
ktére przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

e W celu utrzymania ciggfosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub roztadowywania cisnienia:
nalezy mocno przytrzymaé metalowg czesé
pistoletu natryskowego po stronie uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisng¢
spust pistoletu.

Wskazowki ogdlne dotyczace
sprzetu

INFORMACJA

Nieprawidtowe dobranie wielkosci urzadzenia
moze spowodowac jego uszkodzenie. Aby uniknac
uszkodzenia urzadzenia, nalezy przestrzega¢
wymienionych ponizej wytycznych.

e  Okresli¢ prawidtowy rozmiar agregatu.
Korzystanie z generatora o prawidtowej mocy
i prawidtowej sprezarki powietrza umozliwi
prace dozownika przy prawie statych obrotach.
W przeciwnym wypadku powstang wahania
napiecia mogace uszkodzi¢ urzadzenia
elektryczne. Upewnic sig, ze napiecie i liczba
faz agregatu zgadzaja sie z napieciem i liczbg
faz dozownika.

Uzy¢ ponizszej procedury, aby okresli¢ odpowiednig
moc generatora.

1. Spisa¢ wymagang moc szczytowa wszystkich
elementéw systemu.

2. Zsumowac moc wymagana przez komponenty
systemu.

3. Obliczy¢ wedtug nastepujgcego rownania:
kaczna moc x 1,25 = kVA (kilowoltampery)

4. Wybra¢ moc generatora, ktdra jest réwna lub
wieksza niz wyznaczona warto$é kVA.

e Aby prawidtowo okresli¢ rozmiar przewodu
zasilajacego, nalezy zapoznac sie z wartoscig
znamionowa energii elektrycznej, wyszczegol-
niong w sekcji dotyczacej modeli (patrz Modele,
strona 8).

INFORMACJA

Nieodpowiednia wartos¢ mocy moze skutkowac
powstaniem wahan napiecia, moggcych
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzen elektrycznych
lub do przegrzania kabla zasilajgcego.

30

¢ Nalezy korzystac ze sprezarki powietrza
Z urzadzeniami odcigzajgcymi gtowice
przeznaczonymi do pracy statej. Sprezarki
powietrza pracujace w trybie bezposrednim,
uruchamiajgce i zatrzymujgce sie podczas pracy
dozownika spowodujg powstanie wahan
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzgdzenia
elektryczne.

e Agregat, sprezarke powietrza i inne urzadzenia
nalezy poddawac¢ konserwacji i przegladom
zgodnie z zaleceniami producenta w celu
uniknigcia nieoczekiwanego wytaczenia.
Nieoczekiwane wytgczenie urzgdzenia spowoduje
wahania napiecia, ktére moga uszkodzic¢
urzadzenia elektryczne.

¢ Nalezy wykorzystywac zasilanie sieciowe
z gniazda o obcigzalnosci spetniajace;j
wymagania systemu. W przeciwnym wypadku
powstana wahania napiecia mogace uszkodzi¢
urzadzenia elektryczne.
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Podtaczanie zasilania

/N

Catos¢ instalaciji elektrycznej musi zosta¢ wykonana
przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacja musi
by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

1. Ustawi¢ gtéwny przetagcznik zasilania (MP)
w pozycji wytaczenia OFF (wyt.).

2. Otworzy¢ drzwiczki szafki uktadow
elektrycznych.

UWAGA: Zworki zaciskdw znajduja sie
po wewnetrznej stronie drzwiczek szafki
elektrycznej, jesli stanowig wyposazenie.

3. Zainstalowac¢ dostarczone zworki zaciskow
w potozeniach przedstawionych na rysunku,
odpowiednio do uzywanego zrddta zasilania
(tylko modele H-30 i H-XP2).

4. Przeprowadzi¢ kabel zasilania przez przepust
(EC) w szafce uktaddw elektrycznych.

5. Podfgczy¢ przewody wejsciowe zasilania
w sposodb pokazany na ilustracji. Delikatnie
pociagna¢ za wszystkie potaczenia, aby upewnic
sie, ze sg prawidtowo zamocowane.

6. Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy
sg prawidtowo podtgczone w sposéb
przedstawiony na rysunku. Nastepnie zamkng¢
drzwiczki szafki elektryczne;j.

200-240 V AC, 1 FAZA

200-240 V AC, 3 FAZY,
TROJKAT

350-415V AC, 3 FAZY,

&)  GWIAZDA

[O[0[O[O]O[0H

1o e e rrfron

L1 L2 L3

Informacje dotyczace wymagan zwigzanych
z zasilaniem dozownika Reactor, patrz Modele,
strona 8.

UWAGA: Systemy 350-415 V AC nie sg przeznaczone
do dziatania z zasilaniem o napieciu 480 V AC.

335047L

Konfiguracja

Konfiguracja uktadu
smarowania

Pompa sktadnika A (ISO): Zbiornik $rodka
smarujgcego pompy ISO (LR) nalezy napetni¢ ptynem
uszczelniajagcym Graco Throat Seal Liquid (TSL),
czes¢ 206995 (dostarczony).

1. Uniesc¢ zbiornik $srodka smarujacego (LR) ze
wspornika (RB) i oddzieli¢ pojemnik od pokrywy.

RT

¥

LR

e RB ti26154a

2. Napetié zbiornik Swiezym srodkiem smarujgcym.
Nakreci¢ zbiornik na zespdt pokrywy i umiescic
go w wsporniku (RB).

3. Wepchna¢ rurke zasilajgca o wiekszej Srednicy
(ST) na okoto 1/3 gtebokosci zbiornika.

4. Wepchnaé rurke powrotng o mniejszej srednicy
(RT), az dotknie ona dna zbiornika.

UWAGA: Przewdd powrotny (RT) musi siegna¢ dna
zbiornika, aby krysztaty izocyjanianu osiadty na dnie
i nie zostaty zassane do rurki zasilajgcej (ST)

i skierowane z powrotem do pompy.

5. Uktad smarowania jest gotowy do pracy.
Zalewanie pompy nie jest wymagane.
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Konfiguracja

Montaz czujnika tem peratury 3. W przypadku dozownikdw ze ztgczami

elektrycznymi (S) konieczne jest podtaczenie
piy nu przewoddw zasilajgcych weze do ztgczy
elektrycznych (S) dozownika. Owing¢ potgczenia

Czujnik temperatury cieczy (FTS) jest dostarczany. ta$ma izolacyjna.

Zamontowac¢ FTS miedzy wezem gtéwnym i wezem
z koncoéwka biczowa. Wskazowki zamieszczono
w instrukciji obstugi podgrzewanego weza.

Podtaczanie weza
podgrzewanego do dozownika

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza, dozowniki
Reactor 2 nalezy podtaczaé wytacznie do
oryginalnych wezy podgrzewanych firmy Graco.

W celu uzyskania szczegétowych wskazowek
dotyczgcych podtaczania nalezy zapoznagé sie
z instrukcjg obstugi weza podgrzewanego.

ti26808a

1. Wytgczyé gtéwny wytgcznik zasilania (MP). 4. Przeprowadzi¢ przewody podgrzewanego weza
(HW) przez przepust ochronny (SR) i podtaczy¢

2. Zdjac¢ ostone (CV) je do otwartych zaciskéw srubowych w listwie
zaciskowej (TB). Moment dokrecenia 3,95 N-m

(85 funtéw/cal).

5. Zatozy¢ ponownie pokrywe (CV).
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania

(ADM)

Po wiaczeniu gtéwnego zasilania przez obrécenie
gtéwnego wytacznika zasilania (MP) do potozenia
wigczenia (ON) bedzie wyswietlany ekran
uruchamiania az do nawigzania komunikacji

i zakonczenia inicjowania.

®

GRACO
Ch—-—_1

Nastepnie ekran z ikong przetgcznika zasilania bedzie
wyswietlany az do pierwszego nacisniecia przycisku

|
wigczania/wytgczania zasilania na wyswietlaczu
ADM po uruchomieniu zasilania systemu.

Aby méc zaczaé korzysta¢ z modutu ADM, trzeba
najpierw uruchomi¢ maszyne. Uruchomienie maszyny
sygnalizuje zielony kolor kontrolki statusu systemu,
patrz Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM),
strona 21. Jesli kontrolka statusu systemu swieci

na zielono, nalezy nacisna¢ przycisk wt./wyt. modutu

|
ADM . Jezeli maszyna jest wytaczona,
wskaznik Swietlny stanu systemu zapali sie na z6tto.

04716115 1352 |[ Job Data Targets |[ |

Active Errors

335047L

Jesli wigczono tryb opornosci weza, pojawi sie
monit z przypomnieniem, gdy modut ADM stanie
sie aktywny.

Hose Resistance Mode In Operation

If ary sections of hose have been added, removed, or
replaced, re-calibration must be performed before wse,

Mote: Resistance mode has been developed for use with
genuine Graco heated hose only,

Continue

Aby wyczysci¢ zawartosé ekranu, nacisna¢ przycisk
programowy Continue (kontynuuj) .

W celu petnego przygotowania systemu nalezy
wykonac nastepujace czynnosci:

1. Ustawi¢ wartosci cisnienia dla aktywaciji alarmu
dysproporcji cisnienia. Patrz System 1,
strona 37.

2. Wprowadzi¢, wtaczy¢ lub wytaczyc¢ receptury.
Patrz Receptury, strona 38.

3. Skonfigurowac¢ ogdlne ustawienia systemu.
Patrz Ekran Zaawansowane 1 - Informacje
ogolne, strona 36.

4. Ustawic¢ jednostki miary. Patrz Ekran
Zaawansowane 2 - Jednostki, strona 36.

5. Skonfigurowac¢ ustawienia USB. Patrz Ekran
Zaawansowane 3 - Ztagcze USB, strona 36.

6. Ustawic¢ docelowa temperature i cisnienie.
Patrz Ekran celdéw, strona 41.

7. Ustawi¢ poziomy dostarczania sktadnika A i B.
Patrz Ekran konserwacji, strona 41.
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Tryb konfiguraciji

W momencie uruchomienia modutu ADM na wyswietlaczu pojawia sie ekran gtéwny ekranéw roboczych.

Na ekranach roboczych nacisng¢ przycisk B aby przejs¢ do ekrandw konfiguracji. Domyslnie dostep
mozna uzyskiwac bez hasta, czyli wprowadzajgc 0000. Wprowadzi¢ biezace hasto, a nastepnie nacisnaé

przycisk . W celu nawigowania miedzy ekranami trybu konfiguracji nalezy naciskac

przyciski . Patrz Nawigowanie po ekranach, strona 23.

Ustawianie hasta

Nalezy ustawi¢ hasto umozliwiajgce dostep do ekrandw konfiguracji, patrz Ekran Zaawansowane 1 -
Informacje ogolne, strona 36. Wprowadzi¢ dowolna liczbe z zakresu od 0001 do 9999. W celu usuniecia hasta
nalezy wprowadzi¢ biezgce hasto na ekranie Zaawansowane — informacje ogdlne i zmieni¢ hasto na 0000.

Password: [TEAN]

Na ekranach konfiguracji nacisna¢ przycisk E, aby przejs¢ do ekrandéw roboczych.
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Poruszanie sie po ekranach konfiguracji

Systern Narne: IMEL: 355281080086036
355261050085058 Key: 5551018853200076
Key Created; 12/11/18 1215

Language: Frglsh ||

Date Format: [mmidcyy __[%]
Date:

Tirmes

Erabile Pressure Imbalance Alarms: RECIPE A

Erizble Pressure Imialance Deviations
Accessary Selection; Flowmeter
Enable Ratio Alarms: ]|
Enable Inlet Sensors:

RECPE B
RECIPE C
RECIPED
RECPEE
RECPEF
RECIPE G
RECIPEH

Passworch

Enable Reactor Smart Contral.
Erable Low Chernical Alarms:

Ternperature UnitsfE_ |w] Erable Integrater Mock
Pressure Urits: [ost =] Primary Heat Power; B> kW
Velume Unitsfzal =] [y
Counter Urits: [Cydes I -

Hose Control Mode: feditance [+
Hise: Calibration Factor: 1500
Last Calloration Date: 05/07/13

DownloadiUplozd Enable
Data Dovnload Depth
Date Range Prompt Ensble
Data Log Frecuency: [3

071019 11+

Enable Cylincer Sizes: []

Software Part # 167972

Software Version: 304013 Stanchy Ide Trne: [0 [%] 1
Erable Recrc Cycle Count: []

‘1 ‘1

¥ i36889a
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ekrany ustawien
zaawansowanych

Ekrany ustawien zaawansowanych umozliwiajg
ustawienie jednostek, dostosowanie wartosci,
ustawienia formatéw i wyswietlanie informacji
0 oprogramowaniu wszystkich podzespotow.
Aby przewing¢ miedzy ekranami ustawien
zaawansowanych, nalezy nacisna¢

przycisk . Po przejsciu do

zgdanego ekranu konfiguracji Zaawansowane,
w celu uzyskania dostepu do poszczegdlnych pdl
i mozliwosci dokonania zmian, nalezy nacisnac

przycisk . Po zakonczeniu wprowadzania zmian

nacisnac przycisk B , aby wyjs¢ z trybu edyciji.

UWAGA: Aby mozliwe byto przewijanie ekranu konfiguraciji
zaawansowanej, tryb edycji nie moze by¢ aktywny.

Ekran Zaawansowane 1 - Informacje ogodlne

Tego ekranu uzywa si¢ do ustawienia jezyka,
formatu daty, biezgcej daty i godziny, hasta ekranow
konfiguracji (0000 oznacza brak hasta) lub (od 0001
do 9999) oraz czasu, po jakim zostanie wtgczony
wygaszacz ekranu (zero wytacza wygaszacz).

04715715 10:15][+=][ Redpes

H-40 Active

=4

[ INo Active Errars

language:[English ||
Date Format:
Date: [04]/ [15]4
Tirne: [10];
Password:

Screen Saver: [ S]rminute(s)

o o | -]

Ekran Zaawansowane 2 - Jednostki
Tego ekranu uzywa sie do ustawienia jednostek
temperatury, cisnienia, objetosci i cykli (cykle
pompy lub objetosc).

04/15/15 10:15][][ Recipes Systern

H-40 Active

=

[_ Mo Active Frrors

Ternperature Units FE__—— =]
Fresure Unitsfosi [+]
Yalume Units:
Courter Units: Cydles [+

=
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Ekran Zaawansowane 3 - Ztagcze USB

Na tym ekranie mozna wtaczy¢ operacje
pobierania/przesytania przez ztacze USB, wtaczyé
wyswietlanie informaciji o zapetnieniu rejestrow w 90%,
wprowadzi¢ maksymalng liczbe dni pobierania
danych, wigczy¢ okreslanie zakresu dat danych do
pobrania, a takze okresli¢ czestotliwos¢ rejestrowania
danych w rejestrach USB. Patrz Dane USB, strona 68.

[+
DiowrloadiUplosd Enable;
Log 90% Full Advisory Enakble; E
Data Download Depthi Days ’4_
Date Range Prompt Enable: |:|
Data Log Frequency: [30s [+ ’T
[+

Ekran Zaawansowane 4 — Oprogramowanie

Ten ekran wyswietla numer katalogowy oprogramo-
wania. Wersje oprogramowania zaawansowanego
modutu wyswietlacza, modutu sterowania silnikiem,
modutu sterowania temperatura, konfiguracji USB,
centrum pobierania oraz zdalnego

modutu wy$wietlacza mozna sprawdzic,
naciskajac przycisk programowy wyszukiwania .

Software Version: 304.013

Software Part #: 16Y975 |E
1
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System 1

Ekran ten umozliwia wtgczanie alarméw dotyczacych
nieréwnowagi i odchylen cisnienia, konfiguracje
wartosci dotyczacych nierbwnowagi cisnienia,
wigczanie czujnikdw wlotu oraz alarméw niskiego
poziomu czynnikdw chemicznych.

Ponadto umozliwia rowniez wybor akcesoridw.
Jesli zainstalowano dodatek przeptywomierza,
mozna uzy¢ tego ekranu, aby:

e Wigczyc¢ btedy proporcji.
e Ustawi¢ odsetek dla alarmu proporcji.

UWAGA: Funkcja Reactor Smart Control nie jest
dostepna dla systemoéw hydraulicznych Reactor 2.

12711118 12:13][e][ Advanced Cellular

H-40 Active |_ Mo Active Errors

Systern Name: . ]?

305281030036058
Enable Pressure Imbalance Alarmme fasi i

Enable Pressure Imbalance Deviatior: DX_500] psi
Accessary Selection: [Flowmeter  |w]
Enable Ratio Alarm: %
Enable Inlet Sensors

Enable Resctor Smart Control:
Enable Low Chemical Alarms: DE[_5] eal

System 2

Ekran ten umozliwia wtgczanie trybu zintegrowanego
(Integrated Mode) oraz ekranu diagnostycznego.
Ponadto mozna go réwniez wykorzysta¢ do
skonfigurowania wielko$ci podgrzewacza oraz
maksymalnej objetosci beczki.

Tryb zintegrowany umozliwia urzgdzeniu Reactor
sterowanie praca urzadzenia Integrated PowerStation,
o ile zostato zainstalowane. W przypadku
zainstalowanego dodatku w postaci przeptywomierza
mozna uzyc¢ tego ekranu do ustawienia wspétczynnika
K. Wspotczynniki K znajduja sie na etykietach

Z numerami seryjnymi przeptywomierzy.

Ernable Integrated Mocde:
Prirnary Heat Power: &)
Emable Diagnostic Screer: [
Max Chernical YWolurne: oal
A K-Factor: [180.0] pulses/L
B K-Factor: [180.0] pulsesiL 3

335047L

Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

System 3

Ekran ten umozliwia dokonanie wyboru trybu
sterowania wezem oraz przeprowadzenie kalibracji.
Patrz Tryby sterowania wezem, strona 53,

aby uzyska¢ informacje na temat réznych trybow
sterowania wezem. Tryb opornosci weza moze by¢
uzyty tylko wtedy, gdy wspotczynnik kalibracji zostat
zapisany. Patrz Procedura kalibraciji, strona 56.

Hose Control Mode: [Resistance [+]
Hose Calibration Factor: 1300 I
3

Last Calibration Date; 0500719

System 4

Ten ekran umozliwia wtaczenie opcji rozrézniania
pojemnosci cylindréw w celu wigczania i wytgczania
trybu gotowosci silnika oraz witgczenie licznika cykli
recyrkulacji. Cykle o wartosci cisnienia wylotowego
ponizej 700 psi (4,82 MPa, 48,2 bara) nie beda
zliczane, dopdki nie zostang aktywowane.

Ernable Cylinder Sizes:
Cylincler A: o
Cylinder B: s
Stanchby Idle Time: 1
Enable Redrc Cycle Count: F
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Receptury

Za pomoca tego ekranu mozna dodawac receptury,
wyswietlac i wtgczaé lub wytaczaé zapisane
receptury. Aktywne receptury mozna wybierac

z poziomu gtéwnego ekranu roboczego. Na trzech
ekranach receptur mozna wyswietli¢ 24 receptury.

04/15/15 10:15][«=][ System Advanced |[=]

H-40 Active || [[No Active Errors

[+

| A B Q

°F °F F |Enabled ||E
RECIPE 4 P2 (32 |32 [ ]
RECIPE B 32 |32 |32 [ ]
RECIPE C P |32 |3 ]
RECIPE D P2 |32 |3 %
RECPE £ ¥ |32 |32
RECFE F ? |32 |32 (] &
RECIPE 32 |32 |32 a
RECIE H P |32 |32 03

Dodanie receptury

1. Nacisna¢ przycisk , a nastepnie uzy¢
, aby wybraé pole receptury. Nacisngé

przycisk , aby wprowadzi¢ nazwe receptury

(maksymalnie 16 znakow). Nacisnaé przycisk
aby wyczyscic starg nazwe receptury.

2. Uzy¢ przyciskow , aby podswietli¢

nastepne pole, a nastepnie uzy¢ klawiatury
numerycznej w celu wprowadzenia wartosci.

Nacisng¢ przycisk , aby zapisac.

38

Wiaczanie lub wytaczanie receptur

-
Nacisna¢ przycisk , nastepnie uzy¢
, aby wybrac¢ recepture, ktéra musi

zosta¢ wigczona lub wytaczona.

2. Uzy¢ przyciskow , aby podswietli¢

wybrane pole wyboru. Nacisng¢ przycisk ,
aby wtagczy¢ lub wytgczy¢ recepture.

Ekran komoérkowy

Ekran ten stuzy do faczenia aplikacji Reactor 2
z systemem Reactor w celu sprawdzenia sity
sygnatu sieci komérkowej lub wyzerowania
klucza systemu Reactor.

Swstern Cellular Recipes

07/10A3 1159 [«
H-40 Active

=n0[l

IWEL 355231080026058
key: 96210198533200076
Key Createct 12011718 121135

E' LT

Zerowanie klucza systemu Reactor

Zerowanie klucza systemu Reactor uniemozliwia
innym uzytkownikom zdalne zmienianie lub
przegladanie ustawien systemu Reactor bez
uprzedniego podtgczenia sie do systemu Reactor.

1. Aby wyzerowac¢ klucz systemu Reactor,
na ekranie ,,Cellular” modutu ADM
dozownika Reactor nalezy nacisng¢

2. Nacisng¢ , aby potwierdzi¢ wyzerowanie
klucza systemu Reactor.

3. Podtaczy¢ ponownie aplikacje do systemu Reactor.
Patrz instrukcja instalacji aplikacji Reactor 2.

UWAGA: Po wyzerowaniu klucza systemu Reactor
wszyscy operatorzy uzywajacy aplikacji Graco Reactor
2 muszg ponownie potaczy¢ sie z systemem Reactor.

UWAGA: Z przyczyn zwigzanych z zabezpieczeniami
sterowania bezprzewodowego nalezy regularnie
zmienia¢ klucz systemu Reactor i wykonywac

te czynnos¢ zawsze, gdy istnieje obawa, ze doszto
do nieautoryzowanego dostepu.
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Tryb pracy
W momencie uruchomienia modutu ADM na ekranie Home (Gtowny) wyswietlajg sie ekrany robocze.

W celu nawigowania miedzy ekranami trybu pracy nalezy naciskac przyciski .

Na ekranach roboczych nacisna¢ przycisk ﬂ, aby przejs¢ do ekrandéw konfiguracji.

GRACO

Hose Resistance Mocle In Operation

If any sections of hose have been adcled, remaved, or
replaced, re-calibration must be performed before Lse,

MNote: Resistance mode has been developed for use with
genwine Graco heated hose only,

Cotre

[=] 0 50 ¢ | Mainterance
. E rs E []]
Hpsi -
75 F . N - ﬁ
gl g g
. .@100 0a2ar w5 5 29

Lifetime 0 0428411 00 i i 21
« « = «
. . 7 0 o4z 700 L] L] ]
PrETE ——
i - . -
|
I .
| R4
[
! 1 Time_Code Description Date__Trme Cock Description _
1 0125115 1508 EQUL Sys. Settings Downloaded 06/25/15 14:42 CACT (EDE) Comm. Error TCM
b 0612518 1506 EQU3 Custom Lang, Downloaded 06/25/18 1442 CACM (EOE) Carnmm, Errar MCHIHCM
3 0612518 1506 EQUS Logs Dowrloaded

! \, « 0612518 1506 EAUXUSB Busy h
| ~ 05125115 1505 EACX Recipe Selected —
N 0612515 1505 ECDX Setpoint Changed Recipe
| =P |15 1504 ek Retipe Selected —p>
. 0E/25716 1504 ECDX Setpoint Changed Recipe
| 06125118 1444 ECOX Setup Valueis) Changed
. 06/25/18 1443 ELOX System Poner On
| .
| /
(4
1
! | % % % RECPE A [100[100]100[ 1000
|\ | acuet BCurent  Hose Current
. . 0A [ [
| =~ A Violtage BVotsge  Hose Voltage N

» Z30Y ZA0V Eil] .
| Preswre A Pressure B ToupcE 1
| [ Ops 0 F !
. CPM Total Cycles
| 0 0 1
| |
| I
| |
. / "

N o o o - 1i36890a

RYs. 9: Schemat nawigaciji w obrebie ekranéw roboczych
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ekran gtéwny - System wytaczony

Tak wyglada ekran gtéwny przy wytgczonym
systemie. Na ekranie wyswietlane sg rzeczywiste
temperatury, rzeczywiste cisnienia w rozdzielaczu
ptyndw, szybkos¢ trybu przesuwu i liczba cykli.

o i Qv
o 73°F Opsi O

1460

Cyeles

40

Ekran giéwny - System aktywny

Kiedy system jest aktywny, na ekranie gtéwnym
wys$wietlana jest rzeczywista temperatura stref
podgrzewania, rzeczywiste cisnienia w rozdzielaczu
ptyndéw, temperatura ptynu chtodzacego, szybkosé
trybu przesuwu, liczba cykli oraz powigzane klawisze
programowe sterowania.

Tego ekranu uzywa sie do wtaczania stref
podgrzewania, wyswietlania temperatury ptynu
chtodzacego, uruchamiania i zatrzymywania
dozownika, wytaczania pompy sktadnika A,
wtgczania trybu przesuwu i kasowania liczby cykili.

UWAGA: Na tym ekranie wyswietlane sg temperatury
i ci$nienia czujnika wlotu. Te parametry nie

sg prezentowane w przypadku modeli bez

czujnikow wlotu.

UWAGA: Na tym ekranie wyswietlane sg stupki

i wspotczynniki przeptywdw. Stupki pionowe
wskazuja poziomy przeptywow przez mierniki.
Warto$¢ numeryczna wskazuje proporcje
komponentu po stronie A do komponentu po stronie
B (ISO: RES). Jesli proporcje to na przyktad 1,10: 1,
dozownik pompuje wiecej komponentu po stronie A
(ISO) niz komponentu po stronie B (RES).

Jesli proporcje to 0,90: 1, dozownik pompuje wiece;j
komponentu po stronie B (RES) niz komponentu

po stronie A (ISO).

i 753;: . &
LB 2L
O 70°Q| J1 8]
ol Il
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Ekran gtéwny - Wystapienie btedu
w systemie

Na pasku stanu wyswietlane sg aktywne btedy.
Na pasku stanu przewija sie kod btedu, dzwonek
alarmowy i opis btedu.

1. Nacisnaé przycisk , aby zatwierdzi¢ btad.

2. Aby uzyskaé informacje na temat dziatan
naprawczych, patrz Rozwigzywanie
probleméw, strona 67.

(E24) Pressure Inbalance A

Help Witk This Error--

Ekran celow

Tego ekranu uzywa sie do definiowania nastaw
temperatury sktadnika A, sktadnika B,
podgrzewanego weza i cisnienia.

Maksymalna temperatura A i B: 190°F (88°C)

Maksymalna temperatura podgrzewanego weza:

mniejsza z nastepujacych wartosci, tj. 5°C (10°F)
ponad najwyzszag nastawa temperatury A i B lub
82°C (180°F).

UWAGA: Jezeli uzywany jest zestaw modutu
zdalnego wyswietlacza, te nastawy mozna
zmodyfikowaé w pistolecie.

00 0
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ekran konserwacji

Tego ekranu uzywa sie do wyswietlania liczby cykli

i przepompowanych litréw (galonéw) w ciggu doby
lub catego okresu eksploatacji urzadzenia albo liczby
litréw (galonéw) pozostatych w beczkach.

Wartos¢ dla catego okresu eksploataciji to liczba
cykléw pompy lub litréw przepompowanych
od pierwszego wtgczenia modutu ADM.

Wartos$¢ dobowa jest automatycznie resetowana
0 poétnocy.

Wartos¢ reczna to licznik, ktéry mozna recznie

12345
resetowaé. Nacisngé przycisk &
zresetowac licznik reczny.

, @ nastepnie

Lifetirme 90
Daly &3 1 1
Manugl 79 i 1

Ekrany cykli

Na tym ekranie widoczne sg cykle dzienne i liczba
litrdw rozprowadzonych danego dnia.

Wszystkie informacje przedstawione na tym ekranie
mozna pobra¢ do pamieci USB. Patrz Procedura
pobierania, strona 68.

24
04/29¢11 100 13 B 23
0472811 a0 Ll l 21
0427 700 g 9 19
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ekran zdarzen

Na ekranie wida¢ date, godzine, kod zdarzenia i opis
wszystkich zdarzen, jakie wystgpity w systemie.
Dostepnych jest 10 stron, z ktérych kazda zawiera
10 zdarzen. Wyswietlanych jest 100 ostatnich
zdarzen. Zapoznaj sie z czescig Zdarzenia
systemowe, aby uzyskac¢ informacje na temat
opisow kodow zdarzen. Patrz Kody biedow

i rozwigzywanie problemoéw, strona 67, aby
uzyskac informacje na temat opisu kodéw bteddw.

Wszystkie zdarzenia i btedy podane na tym ekranie
mozna pobraé na dysk USB. Informacje na temat
pobierania rejestrow, patrz Procedura pobierania,
strona 68.

04115715 10:14][«][ Cycles Errors |[=]

H-40 Active || _|[No Active Errors

Date Time Code Description

04415715 10013 ECDP Setpoint Changed Pressure
04815415 10:13 ECOH Setpoint Changed Hose
04£15/15 10:13 ECDB Setpoint Changed B
04715715 10:13 ECDA Setpoint Changed &
04£15/15 10:13 EBDA Heat Off A

04£15/15 10:13 EBOB Heat Off B

04£15/15 10:13 EBOH Heat Off Hose
04715415 10:13 EADHHeat On Hose

04715415 10:13 EADE Heat On B

0481515 10:13 EADA Heat On A

o o o] = 19]

42

Ekrany btedéw

Na ekranie wida¢ date, godzine, kod bfedu i opis
wszystkich bteddw, jakie wystapity w systemie.

Wszystkie btedy podane na tym ekranie mozna
pobra¢ na dysk USB. Patrz Procedura pobierania,
strona 68.

0415/15 10:14][e]

Troublesh

H-40 Active o Active Errors

Date Tirne Coce Description |T
0415415 08:11 HZMHLow Frequency Hose

04/15/15 08:11 H2ME Low Frequency B

0415415 08:11 H2MALow Frequency A 1
041515 08:11 v2MHLow Violtage Hose

D4/15015 08:11 VZME Low Violtage B

D4/15/15 08:11 V2MALow Voltage A

D4/15615 0811 TAMMIEZT) High Ternp. Maotor o
04715415 08:11 PEEX (EZ2) Press, Sens, Br. B i
04/15/15 08:11 PEAX (E21) Press, Sens, Err. A

04715415 0806 CACT (EOB) Cornrn, Error TCh |T
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Ekrany rozwigzywania problemoéw

Na tym ekranie pojawia sie ostatnich dziesie¢
btedow, jakie wystgpity w systemie. Uzy¢ strzatek
w gore i w dét, aby wybra¢ btad, a nastepnie

I"
nacisngc przycisk , aby wyswietli¢ kod QR

wybranego btedu. Nacisng¢ przycisk , aby
uzyskac dostep do ekranu kodu QR kodu btedu, ktory
nie jest widoczny na tym ekranie. Patrz Kody btedow
i rozwigzywanie problemow, strona 67, aby
uzyskac informacje na temat opisu kodéw bteddéw.

04/15/15 10:14] [+ DI | Job Data |[=]

H-40 Active o Active Errors

Low Freguency Hose
HZME Low Frequency B

HZMA Low Frequency A
ﬁ YEMH Low Yoltage Hose

VZME Low Voltage B
VA Low Voltage A
o\ T4mM (E27) High Terng. Motor
PEEX  (EZ2) Press. Sens. Err. B
9 PEAX (E21) Press. Sers Err, &
* CACT (EODB) Cornrm. Errar TCM

04116115 14:07 [+ I el Job Data ||=)

[ 1[No Active Errors

335047L

Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Kody QR
04716715 14:16][« |

Job Data |:

[— Mo Active Errors
(E24) Pressure mbalance A

H-40 Active
Error Code;
PTAX

el pagrato.com

W celu szybkiego wyswietlenia pomocy online
dotyczacej konkretnego kodu btedu nalezy
zeskanowac kod QR smartfonem. Mozna rowniez
odwiedzi¢ stroneg internetowa help.graco.com

i odszuka¢ kod btedu, aby wyswietli¢ wskazowki
dotyczace tego kodu.
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ekran diagnostyczny

Tego ekranu uzywa sie do wys$wietlania informacji
dotyczacych wszystkich elementéw systemu.

UWAGA: Jesli ekran nie jest wyswietlany, moze
on znajdowac sie na ekranach konfiguracji System
(patrz Tryb konfiguraciji, strona 34).

04716/15 13:56][4][ Job Data Recipes
H-40 Active || |[No Active Errors
A Chemical B Chernical Hose Chernical
70 °F 70 °F T0 *F
A Current B Current Hose Current
DA OA 0OA
TCM PCE
70 °F
A Voltage B Yoltage Hose Valtage
230 230 v a0 v
Pressure A Pressure B
S01 psi 478 psi
CPh Total Cycles
&0 38

Wys$wietlane sg nastepujace informacije:

Temperatura

e A Chemical (Sktadnik chemiczny A)

¢ B Chemical (Sktadnik chemiczny B)

¢ Hose Chemical (Sktadnik chemiczny weza)

e TCM PCB - temperatura modutu regulacji
temperatury

Ampery

e Prad A H (0-25 A dla podgrzewacza 10kW,
0-38 A dla podgrzewacza 15 kW, 0-51 A dla
podgrzewacza 20 kW)

e Prad B H (0-25 A dla podgrzewacza 10 kW,
0-38 A dla podgrzewacza 15 kW, 0-51 A dla
podgrzewacza 20 kW)

e Prad weza H (Typowo 0-45 A)

Wolty

e A\Voltage (Napiecie A) — napiecie podawane
do podgrzewacza A (typowo 195-240 V)

¢ B Voltage (Napiecie B) — napiecie podawane
do podgrzewacza B (typowo 195-240 V)

e Napiecie weza (H-30 i H-XP2: 90 V; H-40, H-50,
HXP3: 120V)

Cisnienie
® Pressure A (Cisnienie A) — sktadnika
chemicznego

e Pressure B (Cisnienie B) — sktadnika
chemicznego

44

Cykle
e CPM - liczba cykli na minute

e Total Cycles (kgczna liczba cykli) - cykle
w okresie eksploatacii

UWAGA: Wartosci maksymalne oparte

na maksymalnym napieciu wejsciowym.
Wartosci beda nizsze w przypadku nizszego
napiecia wejsciowego.

Ekran z informacjami dot. zadania

Ten ekran umozliwia wprowadzenie nazwy lub
numeru zadania.

0415715 10 14|_ Home ||+

ob harnefdurnber:
| 108 1

Ekran receptur

Tego ekranu uzywa sie do wybierania wiaczonych
receptur. Nalezy uzywac strzatek w gére i w dof,

aby podswietlic recepture i nacisngc przycisk
aby zatadowac. Zielona obwédka wskazuje aktualnle
wczytang recepture.

UWAGA: Ten ekran nie jest wyswietlany, jezeli

w systemie nie ma wiaczonych receptur. Aby witaczyé
i wytaczyC przepisy, zobacz Wiaczanie lub
wytaczanie receptur, strona 38.

ﬁ A B Q,

F_°F _°F psi

RECIPE A 180 [ 150 [ 180 | 2800
RECIPE B 120 | 120 | 120 | 2000

RECIPE C 100 | 100 | 100 | 1000
RECIPE D 100 | 00 | 100 | 1500
RECIPE £ 100 | 100 | 100 | 2000

=) RECIPEF 100 [ 100 [ 100 | 1750
RECIPE & 100 | 100 | 100 | 1400
RECIPEH | 100 | 100 | 100 | 1200
RECIFE o[ 10 | 10 | 1450
RECIPE J esfes|es| o
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Obstuga modutu zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Zdarzenia systemowe

W ponizszej tabeli mozna znalez¢ opisy wszystkich zdarzen systemowych, ktére nie sg btedami.
Wszystkie zdarzenia sa rejestrowane w plikach rejestru dysku USB.

Kod zdarzenia | Opis
EACX Wybrano recepture
EADA Wigczono podgrzewanie A
EADB Wigczono podgrzewanie B
EADH Wigczono podgrzewanie weza
EAPX Wiaczono pompe
EAUX Podtaczono dysk USB
EBOX Nacisnieto czerwony przycisk zatrzymania modutu ADM
EBDA Wytaczono podgrzewanie A
EBDB Wytgczono podgrzewanie B
EBDH Wytaczono podgrzewanie weza
EBPX Pompa wylgczona
EBUX Dysk USB usuniety
ECOX Zmieniono warto$¢ konfiguracji
ECDA Zmieniono nastawe temperatury A
ECDB Zmieniono nastawe temperatury B
ECDH Zmieniono nastawe temperatury weza
ECDP Zmieniono nastawe cisnienia
ECDX Zmieniono recepture
ELOX Zasilanie systemu wtgczone
EMOX Zasilanie systemu wytagczone
ENCH Zaktualizowana kalibracja weza
EPOX Pompa zatrzymana
EQUA1 System Settings Downloaded
EQU2 Wystano ustawienia systemu
EQU3 Pobrano niestandardowy jezyk
EQU4 Wystano niestandardowy jezyk
EQU5 Pobrano rejestry
EROX Zresetowano licznik uzytkownika
EVSX Tryb gotowosci
EVUX USB nieaktywne
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Uruchamianie

Uruchamianie

Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata, nie wolno
uruchamia¢ dozownika Reactor bez wszystkich
oston i tarcz wzmacniajacych bedacych na swoim
miejscu.

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytgczenia systemu majg krytyczne znaczenie dla
niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére moga uszkodzié
urzadzenia elektryczne i uniewazni¢ gwarancje.

1. Sprawdzi¢ filtry na wlocie cieczy. Przed
codziennym rozruchem sprawdzi¢, czy ostony
zabezpieczajgce wlewu paliwa sg czyste. Patrz

Ptukanie filtra siatkowego na wilocie, strona 64.

el =k
| @ 2

ti26126a

2. Sprawdzi¢ zbiornik smaru izocyjanianéw.
Codziennie sprawdzac poziom i stan smaru
izocyjanianéw. Patrz Uktad smarujacy pompy,
strona 65.

3. Do pomiaru poziomu materiatu w kazdej beczce
uzy¢ wskaznikow pretowych Ai B (24M174).
W razie potrzeby poziom mozna wprowadzié
i Sledzi¢ w module ADM. Patrz Ekrany ustawien
zaawansowanych, strona 36.

4. Sprawdzi¢ poziom paliwa generatora.

INFORMACJA

Wyczerpanie paliwa powoduje wahania napiecia,
co moze spowodowacé uszkodzenie urzadzen
elektrycznych i uniewaznienie gwarancji. Nie wolho
dopusci¢ do wyczerpania paliwa.

46

5. Przed uruchomieniem generatora prosimy
upewnic sie, czy gtowny przetacznik zasilania
znajduje si¢ w pozycji wytgczenia.

I

a—

)

6. Nalezy upewnic sig, ze gtowny wytacznik

automatyczny generatora znajduje sie w pozyciji
wytaczenia.

7. Uruchomi¢ agregat. Pozwoli¢, by osiagnat
temperature robocza.

8. Ustawic gtéwny przetacznik zasilania w pozyciji
ON (wyt.).

Na module ADM bedzie wyswietlany nastepujacy
ekran, az do nawigzania komunikacji i zakonczenia
inicjowania.

®

GRACO
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9. Wiaczy¢ sprezarke i osuszacz powietrza oraz
zrédto zasysania powietrza, jesli urzadzenie jest
W nie wyposazone.

10. W celu pierwszego uruchomienia nowego

systemu nalezy zatadowac¢ ptyn przy uzyciu pomp

nadawy.

a. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie
czynnosci procedury Konfiguracja.
Patrz Tryb konfiguraciji, strona 34.

b. Jesli uzywane jest mieszadto, otworzy¢ zawor

wlotowy powietrza do mieszadta.

c. Jesli wymagane jest uruchomienie cyrkulaciji

cieczy w systemie w celu wstepnego

podgrzania cieczy doprowadzanej do beczki,
patrz Cyrkulacja przez dozownik Reactor,

strona 49. Wiecej informacji o obiegu
materiatu przez podgrzewany waz do
rozdzielacza pistoletu mozna znalez¢

w czesci Cyrkulacja przez rozdzielacz
pistoletu, strona 50.

d. Przekreci¢ oba zawory USUWANIA
CISNIENIA / NATRYSKIWANIA (SA, SB)

™
w potozenie NATRYSKIWANIE .

335047L

Uruchamianie

e. Otworzy¢ zawory wlotowe cieczy (FV).
Sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki.

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

Nigdy nie wolno miesza¢ pracujgcych na mokro
czesci majagcych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej
stronie.

Zawsze nalezy zapewni¢ dwa uziemione
pojemniki na odpady, aby utrzymywac ciecze
sktadnika A i sktadnika B oddzielnie.

f.  Przytrzymac rozdzielacz pistoletu nad
dwoma uziemionymi pojemnikami na
odpady. Otworzy¢ zawory cieczy Ai B,
az zacznie z nich wyptywac czysta
i pozbawiona powietrza ciecz.
Zamkna¢ zawory.

L 4~’LJ ~
i o . /
Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz pistoletu
Fusion AP.
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Uruchamianie

|
11. Nacisna¢ przycisk , aby aktywowac
modut ADM. /=t

Rozszerzalnosé cieplna moze spowodowac
powstanie nadmiernego cisnienia skutkujacego
rozerwaniem sprzetu i powaznym uszkodzeniem
ciata, tacznie z iniekcjg cieczy. Nie wolno zwiekszaé
cisnienia w systemie podczas wstepnego
podgrzewania weza.

b. Jesli wymagane jest uruchomienie cyrkulacji
cieczy w systemie w celu wstepnego
podgrzania cieczy doprowadzanej do beczki,
patrz Cyrkulacja przez dozownik Reactor,
strona 49. Wiecej informacji o obiegu
materiatu przez podgrzewany waz do
rozdzielacza pistoletu mozna znalez¢

13. Wstepne podgrzewanie systemu: w czesci Cyrkulacja przez rozdzielacz
pistoletu, strona 50.

12. W razie potrzeby skonfigurowa¢ modut ADM
w trybie ustawien. Patrz Obstuga modutu
zaawansowanego wyswietlania (ADM),
strona 33.

a. Nacisng¢ przycisk , aby wigczyé strefe c. Poczekac, az waz osiggnie temperature
podgrzewania weza. zgodng z nastawa.

pe 727 dj* 1257 Q
I
of
m 'w UWAGA: Czas podgrzewania weza mozna wydtuzyc,

gdy napiecie jest nizsze niz 230 V AC oraz gdy
uzywany jest waz o maksymalnej dtugosci.

UWAGA: W celu uruchomienia bez czujnika L, [ .
temperatury cieczy w trybie rezystancji weza, d. Nacisnac prz.yC|s.k , aby wtgczy¢ strefy
niezbedne jest zapisanie wspétczynnika kalibracji. podgrzewania A i B.

Patrz Procedura kalibraciji, strona 56.

y |
N C

Sprzet jest uzywany z podgrzana ciecza, ktéra moze
powodowac podgrzewanie powierzchni urzadzen
do bardzo wysokich temperatur. Aby unikna¢
powaznych oparzen:

E-30 Active

¢ Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani
urzadzenia.

e Nie witgczac podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

e Pozostawi¢ sprzet do catkowitego wystudzenia
przed dotknieciem.

e Jesli temperatura cieczy przekracza 110°F
(43°C), nalezy korzystac z rekawic.
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Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja przez dozownik
Reactor

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzen sprzetu nie nalezy
dopuszczac¢ do cyrkulacji ptynu zawierajacego
Srodek spieniajgcy bez skontaktowania sie

z dostawcg materiatu w sprawie ograniczen
temperatury ptynu.

UWAGA: Optymalng wymiang ciepta osigga si¢ przy
nizszych natezeniach przeptywu ptynu, gdy nastawy
temperatury sg zgodne z wymagang temperaturg
beczki. Moga pojawic sie btedy zwigzane

z odchyleniami przy powolnym wzroscie temperatury.
Informacje dotyczgce cyrkulacji przez rozdzielacz
pistoletu i wstepnego podgrzewania weza, patrz
Cyrkulacja przez rozdzielacz pistoletu, strona 50.

1. Wykona¢ procedure Uruchamianie, strona 46.

/N A A

Aby zapobiec obrazeniom ciata zwigzanym

ze wstrzykiwaniem oraz rozpryskiwaniu materiatu,
nie wolno montowac¢ zaworéw odcinajacych za
wylotami zaworow UPUSTOWYCH/NATRYSKI-
WANIA (BA, BB). Zawory dziatajg jako zawory
redukcji cisnienia, gdy wybrane jest ustawienie

"4

NATRYSKIWANIA . Przewody muszg
pozostawac otwarte, aby podczas pracy maszyny
zawory mogty automatycznie zredukowac cisnienie.

2. Patrz Typowa instalacja, z cyrkulacja ptynu
z rozdzielacza systemu do beczki, strona 17.
Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem
do odpowiednich beczek zasilajgcych sktadnikow
A'i B. Nalezy stosowa¢ weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego
cisnienia roboczego danego urzadzenia.
Patrz Dane techniczne, strona 74.

3. Ustawié¢ zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRY-
SKIWANIA (SA, SB) w potozenie USUWANIE

A

CISNIENIA/KALIBRACJA UJ

GA GB
sA | \  sB

1i03049a
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Cyrkulacja cieczy

4. Ustawi¢ wartosci docelowe temperatury.
Patrz Ekran celow, strona 41.

5. Przed uruchomieniem silnika nalezy odblokowac
pokretto kompensatora hydraulicznego,
a nastepnie obrdcic je do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

ti26159a

6. Wecisnac przycisk U silnika, aby uruchomié
silnik i pompy. Cyrkulacja powinna odbywac
sie przy najnizszym mozliwym cidnieniu,
az temperatury osiagng wartosci docelowe.

7. Nacisna¢ przycisk , aby wigczy¢ strefe
podgrzewania weza.

8. Wiaczyc¢ strefe podgrzewania sktadnika A i B.
Poczekaé, az warto$¢ wskazywana na wskazniku
temperatury zaworu wlotowego cieczy (FTG)
osiggnie minimalng temperature sktadnika
chemicznego podawanego z bebndéw
zasilajgcych.

9. Wwiacz silnik.

10. Ustawié zawory USUWANIE CISNIENIA/NATRY-
SKIWANIA (SA, SB) w pozycji NATRYSKIWANIE

m
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Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja przez rozdzielacz
pistoletu

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzen sprzetu nie nalezy
dopuszczac¢ do cyrkulacji ptynu zawierajgcego
Srodek spieniajacy bez skontaktowania sie

z dostawcag materiatu w sprawie ograniczen
temperatury ptynu.

UWAGA: Optymalng wymiang ciepta osigga sie
przy nizszych natezeniach przeptywu ptynu, gdy
nastawy temperatury sg zgodne z wymaganag
temperatura beczki. Moga pojawic¢ sie btedy
zwigzane z odchyleniami przy powolnym wzroscie
temperatury. Cyrkulacja ptynu przez rozdzielacz
pistoletu pozwala szybko wstepnie podgrza¢ waz.

1. Zamontowa¢ rozdzielacz ptynéw pistoletu (P)
na dodatkowym zestawie cyrkulacji (CK).
Podtgczy¢ wysokocisnieniowe przewody
cyrkulacji (R) do rozdzielacza cyrkulaciji.

Na ilustracji przedstawiono rozdzielacz pistoletu

Fusion AP.
CK Pistolet Podrecznik
246362 Fusion AP 309818
256566 Fusion CS 313058

50

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem
do odpowiednich beczek zasilajgcych sktadnikdéw
Ai B. Nalezy stosowaé weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego
ci$nienia roboczego danego urzadzenia.

Patrz Dane techniczne, strona 74.

Postepowac zgodnie z instrukcjami z czesci
Uruchamianie, strona 46.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik zasilania w pozycji
ON (wyt.).

Ustawi¢ wartosci docelowe temperatury.
Patrz Ekran celdw, strona 41.

Przed uruchomieniem silnika nalezy odblokowaé
pokretto kompensatora hydraulicznego,

a nastepnie obrdcic je do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

ti26159a

Wocisnac przycisk
silnik i pompy. Cyrkulacja powinna odbywac
sie przy najnizszym mozliwym cisnieniu,

az temperatury osiggng wartosci docelowe.

silnika, aby uruchomié¢

Nacisna¢ przycisk , aby wtgczyc strefe
podgrzewania weza.

Wigczyc strefe podgrzewania sktadnika A i B.
Poczekac, az wartos¢ wskazywana na wskazniku
temperatury zaworu wlotowego cieczy (FTG)
osiggnie minimalng temperature sktadnika
chemicznego podawanego z bebndéw
zasilajgcych.

10. Wytacz silnik.

335047L



Natryskiwanie

Natryskiwanie

6. Otworzy¢ zawory wlotowe cieczy (FV) znajdujace
' sie przy kazdym wlocie pompy.
v -9\ | G |
£

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP.

1. Wigczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu,
a nastepnie zamkng¢ zawory wlotowe cieczy A
i B.

TR -

Fusion Probler

7. Nacisna¢ przycisk , aby uruchomic silnik

i pompy.

2. Podfaczyc¢ rozdzielacz ptynéw pistoletu.
Podtaczy¢ przewdd powietrza pistoletu. Qe e
Otworzy¢ zawér przewodu pneumatycznego.

3770

8. Woyregulowac pokrettem kompensatora cisnienia
zgdane cisnienie wstrzymania pompy cieczy.
Aby zwiekszyC¢ cisnienie, nalezy przekrecié
pokretto w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara natomiast, aby zmniejszy¢
cisnienie, pokretto nalezy przekreci¢ w kierunku

3. Wyregulowag cisnienie powietrza pistoletu. przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nie przekraczaé 130 psi (0,2 MPa, 2 baréw). Wartos¢ cisnienia hydraulicznego mozna
sprawdzi¢ na cisnieniomierzu (HPG).
4. Ustawié zawory USUWANIE CISNIENIA/NATRY- Po ustawieniu zgdanego cisnienia wstrzymania
SKIWANIA (SA, SB) w pozycji NATRYSKIWANIE pompy cieczy zablokowac¢ pokretto obracajgc

jego dolng czes$¢ w prawo az do zacisniecia.

5. Sprawdzi¢, czy wigczono strefy podgrzewania,
a temperatury i ci$nienia sg na poziomie wartosci
docelowych, patrz Ekran gtéwny - System
wytaczony, strona 40.

ti26155a

Cisnienia na wylocie sktadnika A i B bedg wyzsze niz
ustawione cisnienie hydrauliczne w zaleznosci od
modelu. Cisnienie sktadnika A i B (GA, GB) mozna
sprawdzi¢ na cisnieniomierzach lub w module ADM.

335047L 51



Natryskiwanie

9. Sprawdzi¢ cisnieniomierze cisnienia cieczy 11. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu.
(GA, GB), aby zapewni¢ prawidtowa rownowage
cidnien. Jezeli nie sg w réwnowadze, zredukowac

cisnienie sktadnika o wyzszym odczycie przez
delikatne przekrecenie zaworu REDUKCJI <=
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA tego -
sktadnika w pozycje REDUKCJA NADMIARU

A

CISNIENIA/OBIEG @J, az cisnieniomierze
pokazg wyrdwnane cisnienia.

Fusion Probler

12. Skierowac pistolet na karton i pociggnac spust,
GA GB aby sprawdzi¢ natryskiwanie. W razie potrzeby
SA | SB nalezy wyregulowac cidnienie i temperature,
“ “ “‘ ‘ aby uzyskaé oczekiwane rezultaty.

Regulacja parametréow natrysku

1030452 Na predkosc przeptywu, rozpylanie i nadmierne

10. Otworzyé zawory wlotu cieczy A i B pistoletu. natryskiwanie wptywajg cztery zmienne.

b

ind

v

Fusion Probler

e Ustawianie cisnienia cieczy. Zbyt niskie
cisnienie skutkuje nieréwnomierng warstwa,
grubymi kroplami, niskim przeptywem
i niewystarczajgcym wymieszaniem.

Zbyt wysokie cisnienie powoduje nadmiar
natryskiwanego materiatu, wysokie predkosci
przeptywu, trudne sterowanie i nadmierne
zuzycie.

¢ Temperatura cieczy. Podobne dziatanie, jak
INFORMACJA ustawienie cisnienia ptynu. Temperatury A i B
mozna przesungc¢ wzgledem siebie, aby poméc
w wyréwnaniu cisnien cieczy.

Aby zapobiec przenikaniu sktadnikow w pistoletach
wtryskowych, nie nalezy otwiera¢ zaworéw
rozdzielacza ptynu ani naciskac spustu pistoletu, e Wielko$é komory mieszania. Komore mieszania
gdy cisnienia nie sg zrownowazone. nalezy dobraé na podstawie zgdanej predko$ci

przeptywu i lepkosci ptynu.

* Regulacja powietrza oczyszczajacego.
Stosowanie zbyt matej ilosci powietrza
oczyszczajgcego powoduje hagromadzenie
kropli z przodu dyszy i brak opanowania warstwy,
co uniemozliwia kontrole nad generowaniem
mgty. Zbyt duza ilo$¢ powietrza oczyszczajgcego
powoduje atomizacje wspomagang powietrzem
i nadmiar natryskiwanego materiatu.
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Tryby sterowania wezem

Natryskiwanie

AL

Tryb sterowania
wezem

Opis

Waz FTS musi by¢ podtgczony w kazdym trybie,
aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia statycznego.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewdd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

FTS

Czujnik temperatury cieczy (FTS)
zainstalowany w wezu
automatycznie reguluje
temperature cieczy znajdujacych
sie w wezach. Tryb ten wymaga
zainstalowania i prawidtowego
dziatania FTS.

W przypadku, gdy system wygeneruje alarm btedu
czujnika T6DH lub alarm TCM czujnika T6DT,
konieczne bedzie korzystanie z trybu recznego
sterowania wezami do momentu, w ktérym mozliwe
bedzie dokonanie naprawy przewodu RTD weza lub
FTS badz korzystanie z trybu rezystancji weza

z prawidtowo zapisanym wspotczynnikiem kalibraciji.

Z trybu recznego sterowania wezami nie nalezy
korzystac zbyt dtugo. System dziata najlepie;j,
gdy pracuje w trybie FTS weza lub w trybie
rezystancji weza. Tryb rezystancji weza mozna
stosowac wytgcznie, gdy wykorzystywane sg
oryginalne weze podgrzewane firmy Graco.

TEDH-A: (ED4) Sensar Err, Hose

Help Witk This Error--

335047L

Rezystancja

Rezystancja elementu grzejnego
wezy automatycznie steruje
temperatura cieczy znajdujgcych
sie w wezach. W tym trybie
wymagany jest wspotczynnik
kalibracji (patrz Procedura
kalibracji, strona 56).

Reczny

W celu podgrzania wezy system
dostarcza do nich prad

o okreslonym natezeniu (@ampery).
Wartos¢ pradu okresla
uzytkownik. Tryb ten nie ma
funkcji wstepnie zaprogramo-
wanego sterowania i jest przezna-
czony do wykorzystywania
wytacznie przez krotki czas,

do chwili uporania sie

Z problemami zwigzanymi z FTS
lub prawidtowego zapisania
wspotczynnika kalibraciji (patrz
Procedura kalibraciji, strona 56).
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Natryskiwanie

Wiaczanie trybu rezystancji weza

Do uruchomienia tego trybu wymagany jest
wspoétczynnik kalibracji (patrz Procedura kalibraciji,
strona 56).

1. Przejs¢ do trybu konfiguracji, a nastepnie
do karty 3 ekranu System.

Hose Control Mode: Resistance [w]
Hose Calibration Factor 1500 I
3

Last Calibration Date: 05/0719

2. W menu rozwijanym wybra¢ opcje Resistance
(rezystancja).

UWAGA: Jezeli nie jest wyswietlany zaden
wspoétczynnik kalibracji, nalezy postepowac zgodnie
z trescig sekcji Procedura kalibraciji, strona 56.

INFORMACJA

Aby uniknaé¢ uszkodzenia weza podgrzewanego,
nalezy go skalibrowac, gdy spetniony bedzie
jakikolwiek z ponizszych warunkéw:

e \Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany.
¢ Wymieniono odcinek weza.

¢ Dodano odcinek weza.

e Usunieto odcinek weza.

3. Przejs¢ do trybu pracy, a nastepnie do ekranu
Targets (wartosci docelowe). Uzy¢ strzatek
w gore i w dot w celu ustawienia odpowiedniej
temperatury.

B4 s > 93 posi
ﬁ ?5 OF ’ ?D OFO ﬁ
@100~ @100 "
rd

O 70| 70°
O 70F 5
O-100-0
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UWAGA: Tryb rezystancji weza umozliwia
kontrolowanie sredniej temperatury cieczy dla cieczy
A i B. Skonfigurowa¢ punkt nastawczy temperatury
weza w taki sposob, aby znajdowat sie w potowie
drogi pomiedzy punktami nastawczymi temperatury A
i B oraz, w zaleznosci od potrzeb, dokonac¢ regulaciji
w celu uzyskania zgdanej wydajnosci.

4. Powrdci¢ do ekranu gtdéwnego trybu pracy.
Wyswietlona zostanie ikona trybu rezystancji
weza.

UWAGA: Gdy tryb rezystancji weza bedzie wtgczony,
a ogrzewanie weza wytaczone, odczyt wartosci
temperatury weza bedzie przedstawiany jako ,,- - -”.
W trybie rezystancji weza wartosci temperatury

sg wyswietlane tylko wtedy, gdy podgrzewanie

jest wtagczone.

Cycles

Wytaczanie trybu rezystanciji
weza

1. Przejs¢ do trybu konfiguracji.

2. Przejs¢ do 3. ekranu systemu (System).

3. Skonfigurowac tryb sterowania wezem
wybierajac opcje FTS.

0710/19 11:

Hose Cortrol Mode: [FTS [+] |T
Hose Calibration Factor 1500
Last Calibration Date: 0540719

335047L



Witaczanie recznego trybu
sterowania wezami

1. Przejs¢ do trybu konfiguracji, a nastepnie
do karty 3 ekranu System.

07/10/19 11:59 [« Advanced Cellular |[=]

H-40 Active I_ Mo Active Errors

Hose Cortrol Mode: Manual [+]
Hose Calibration Factor: 1500
Last Calibration Date; 0S¢07/19
1

2. Ustawic tryb sterowania wezem jako reczny.

UWAGA: Gdy tryb reczny weza jest wtgczony, pojawi
sie porada EVCH-V dotyczaca trybu recznego weza.

Wi Manual Hose Mode Enabiled

Help With This Error--

3. Przejs¢ do trybu pracy, a nastepnie do ekranu
Targets (Wartosci docelowe). Uzy¢ strzatek
w gore i w dot, aby ustawi¢ odpowiedni
prad weza.

11/11/13 11:40/[«][ Harne Maintenance |[=]

IE EVCH-V: Manual Hose Mode Enatled

ﬁ@fibz @15%°Fﬁ

O 78|79 O
0 0% & O
E2- 20" q|-2000~ 3
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Natryskiwanie

Ustawienia pradu weza | Prad weza

Domysinie 20A

Warto$é maksymalna 37A

4. Wrdci¢ do ekranu Home (Gtéwny) trybu pracy.
W przypadku weza zostang wyswietlone wartosci
pradu zamiast wartosci temperatury.

06/25/18 153:09)|4=|| Recipes Targets

H-40 Active Mo Active Errors

s
72°F

9]
O s

Fi. s o

UWAGA: Dopdki czujnik RTD nie zostanie
naprawiony, alarm dotyczacy btedu czujnika T6DH
bedzie pojawia¢ sie kazdorazowo po wtgczeniu
zasilania systemu.

Wytaczanie recznego trybu
sterowania wezami
1. Przejs¢ do trybu konfiguraciji.

2. Przejs¢ do 3. ekranu systemu (System).

3. Ustawic tryb sterowania wezem jako FTS
lub Resistance (Opornosg).

Hose Control Mode: [FTS -] F

Hiose Calibration Factor: 1500
Last Calibration Date: 05/07/19
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Natryskiwanie

Procedura kalibracji

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia weza podgrzewanego,

nalezy go skalibrowa¢, gdy spetniony bedzie
jakikolwiek z ponizszych warunkéw:

¢ Wymieniono odcinek weza.
e Dodano odcinek weza.
e Usunieto odcinek weza.

e \Waz nigdy wczesniej nie zostat skalibrowany.

UWAGA: aby mozliwe byto przeprowadzenie jak

najdokfadniejszej kalibracji, system Reactor i wgz

podgrzewany muszg znajdowac sie w tej samej
temperaturze otoczenia.

1. Wejsc¢ do trybu konfiguraciji i przej$¢ na ekran

systemowy 3, a nastepnie wcisng¢ klawisz

programowy Kalibruj .

07/10/13 11=5!E||_ Achvanced Cellular

H-40 Active |_ Mo Active Errars

Hose Control Mode:

T Resistance
Last Calibration Date; DarmrIg

2. Wocisna¢ klawisz programowy Dalej ,
aby potwierdzi¢ przypomnienie dotyczace
koniecznosci uzyskania dla weza warunkéw
otoczenia.

0710419 11:59 Advancec Cellular

H-40 Active ;
Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at roorm
ternperature,

Continue

Cancel

X

A

Hose Calibration Factor: [Manual I
3

1
Calibrate

56

3. Zaczekad, az system zmierzy opornos¢ weza.

071019 11:59

H-40 Active

Hose Calibration

Measuring Hose Resistance..,

g

. Cancel

UWAGA: w przypadku wiaczenia podgrzewania
weza przed procedurg kalibracji system zaczeka
maksymalnie pie¢ minut, aby mozliwe byto
wyroéwnanie temperatury przewodow.

Cellular

Hose Calibration

Waiting for hose wire ternperature to egualize..

0:52

. Cancel

UWAGA: Podczas kalibracji temperatura weza musi
by¢ wyzsza od 32°F (0°C).

335047L



Natryskiwanie

4. Zaakceptowac lub anulowac kalibracje weza. UWAGA: W ustawieniach fabrycznych ta funkcja
jest wytaczona. Aby aktywowac lub dezaktywowac

UWAGA: jesli system byt w stanie zmierzy¢ opornosc tryb gotowosci:

przewodow weza, wyswietlona zostanie szacunkowa

temperatura. 1. Przejs¢ do trybu konfiguracji naciskajac

0710719 1159 || Advanced Cellular znajdujgcy si¢ na module ADM przycisk ﬂ
H-40 Active Mo Active Errars

2. Aby przejs¢ do trybu edycji nalezy przejsé

Hiose Calibration

ot
Estimated Hose Temperature: do karty 3 ekranu System i wybrac )

Accept
ﬁ Cancel

Tryb gotowosci (Standby)

W przypadku przerwy w natryskiwaniu trwajgce;j
przez pewien czas, jednostka przejdzie w stan

70 F 07/10/19 11: Advanced Cellular

H-40 Active I_ Mo Active Errars

czuwania przez wytgczenie silnika elektrycznego

i pompy hydraulicznej, aby zredukowac zuzycie 3. Uzywajac ikony oraz przyciskow strzatek,
sprzetu i zm|n|mallzow'ac n,agromadzanle sie ciepfa. wybra¢ z menu rozwijanego ,Standby Idle Time”
lkona pompy na ekranie giownym modutu ADM (czas przejscia do trybu gotowosci) zadang opcije.

bedzie miga¢ w trybie gotowosci.
Ui"kl't’rkb’

ywajac i klawiszy strzatek wybra¢
wymagane opoznienie. Nacisng¢ przycisk Enter,
aby wybraé zgdang wartosé.

UWAGA: W stanie czuwania strefy grzejne A, B oraz
weza nie bedag wytgczone.

W celu wznowienia nalezy rozpoczac natrysk 4. Opuscié ekran i powrdcié do trybu pracy,
poza miejscem docelowym przez dwie sekundy.
System wykryje spadek cisnienia, a silnik stopniowo naciskajac na B a nastepnie na B

osiggnie petng predkos¢ w ciggu kilku sekund.
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Natryskiwanie

Wy{aczanie 6. Wy’rapzyé sprezarke powigtrza, osuszacz
powietrza oraz uktad powietrza do oddychania.

INFORMACJA . .
I

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujgce procedury zapewniajg stabilne
napiecie. Nieprzestrzeganie tych procedur
spowoduje wahania napiecia, ktére mogg uszkodzié
urzadzenia elektryczne i uniewazni¢ gwarancje.

1. Nacisng¢ przycisk , aby zatrzymac pompy. 7. Ustawié gtéwny przetgcznik zasilania w pozycji
OFF (wyt.).

S

2. Wylaczy¢ wszystkie strefy podgrzewania.

/N /N

Gdy zasilanie jest wigczone, nie wolno zdejmowacé
zadnych oston zabezpieczajgcych ani otwierac
drzwiczek szafki uktadéw elektrycznych, aby nie
doszto do porazenia pragdem elektrycznym.

3. Zredukowac cisnienie. Patrz Procedura
usuwania cis$nienia, strona 61.

8. Zamkna¢ wszystkie zawory zasilania ciecza.

4. Nacisnac¢ ,aby zaparkowaé pompy skfadnika
A i sktadnika B. Operacja zatrzymania jest
zakonczona, gdy zgasnie zielona dioda.

Przed przejsciem do kolejnego etapu sprawdzic,
czy operacja parkowania zostata ukonczona.

9. Aby usung¢ wilgo¢ z przewodu spustowego,
ustawi¢ zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRY-
SKIWANIA (SA, SB) na NATRYSKIWANIE.

10. Witaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu,
a nastepnie zamkna¢ zawory wlotowe cieczy A
i B.

|
5. Nacisnac¢ przycisk , aby zdezaktywowac )
system. =)

Fusion Probler

3770 B}

Cycles
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Procedura usuwania powietrza

UWAGA: Procedure te nalezy wykonywac za kazdym
razem, gdy do systemu wprowadzane jest powietrze.

1. Zredukowaé cisnienie. Patrz Procedura
usuwania cisnienia, strona 61.

2. Zainstalowac zestaw do recyrkulacji lub
przewody spustowe pomiedzy ztgczem
recyrkulacji rozdzielacza wylotowego
a pojemnikiem na odpady.

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenh sprzetu nie nalezy
dopuszczac¢ do cyrkulacji ptynu zawierajacego
Srodek spieniajacy bez skontaktowania sie
dostawca materiatu w sprawie ograniczen
temperatury ptynu.

3. W celu wytaczenia silnika nacisna¢ przycisk

>

Stop dozownika.

4. Aby zmniejszy¢ cisnienie powietrza w pompach
zasilajacych (K) nalezy odtgczy¢ od nich
przewody doprowadzajgce powietrze (G).

335047L

5.

10.

Natryskiwanie

Ustawi¢ zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRY-
SKIWANIA (SA, SB) w pozycji USUWANIE

'A

CISNIENIA/OBIEG UJ

GA GB
sA | | sB

1i03049a

Dokonac regulaciji cisnienia w przewodach
podawania powietrza pomp zasilajgcych,
aby wartos¢ wynosita 100 psi.

W celu podwyzszenia wartosci cisnienia
powietrza w pompach zasilajgcych (K),
nalezy podtaczy¢ od nich przewody
doprowadzajgce powietrze (G).

/ \\
\ 1355072

Ustawi¢ pokretto kompensatora cisnienia
dozownika w taki sposob, aby wartos¢ cisnienia
nie przekraczata 500 psi (3,5 MPa, 35 baréw).

W celu wiagczenia silnika nacisna¢ przycisk

Start o dozownika. Wprowadzi¢ do systemu
1 gal (3,8 I) materiatu.

Ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/ NATRYSKIWANIA (SA, SB)

i
w pozycji NATRYSKIWANIE .

GA GB

SA \ / SB
-~

— e

S
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Natryskiwanie

11. Aby zredukowag cisnienie powietrza podawanego
przez pompy zasilajgce, odtaczy¢ przewody

podawania powietrza (G) od pomp zasilajacych (K).

= A
% \
ti35490a,

12. W celu wytgczenia silnika nacisnaé przycisk

b

Stop dozownika.

60

13. Ustawi¢ zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRY-
SKIWANIA (SA, SB) w potozeniu USUWANIE

A

CISNIENIA/KALIBRACJA UJ

GA GB
SA | . sB

1i03049a

14. Nastuchiwa¢, czy w obrebie przewodow
spustowych (N) lub przewodow recyrkulaciji (R)
nie jest styszalne charakterystyczne ,,parskanie”.
Patrz Typowa instalacja, bez cyrkulaciji,
strona 16; Typowa instalacja, z cyrkulacja
ptynu z rozdzielacza systemu do beczki,
strona 17; i Typowa instalacja z cyrkulacja
ptynu z rozdzielacza pistoletu do beczki,
strona 18. Tego typu dzwieki beda oznaczaty,
ze w systemie Reactor 2 nadal znajduje sig
niepozadane powietrze. Jesli w systemie nadal
znajduje sie powietrze, w takim przypadku nalezy
powtdrzy¢ procedure usuwania powietrza.
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Natryskiwanie

Procedura usuwania cisnienia 4. Zamkna¢ wlotowe zawory cieczy A i B pistoletu.

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
...y nalezy postepowac zgodnie z procedurg
usuwania cisnienia.

Omawiane urzgdzenie bedzie nieustannie

>

s,
(¢)]

Wytaczy¢ pompy zasilajgce i mieszadto, jezeli jest
wykorzystywane.

znajdowato sie pod cisnieniem az do chwili recznej 6. Przekierowaé ptyn do pojemnikéw na odpady
dekompresji. Aby uniknac powaznych obrazer lub do zbiornikéw zasilajacych. Obrécic
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem, zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRYSKI-
takich jak wtrysk podskérny, rozbryzg cieczy oraz WANIA (SA, SB) w pozycje USUWANIE
obrazen spowodowanych przez czesci ruchome,
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed @
przystapieniem do czyszczenia, kontroli lub CISNIENIA/OBIEG J Upewnié sie,
serwisowania urzgdzenia nalezy wykonac¢ procedure 7e wskazania ci$nieniomierzy spadty do 0.
usuwania nadmiaru cisnienia.

GA GB

Na ilustracji przedstawiono pistolet Fusion AP. SA SB

1. Nacisnac¢ przycisk , aby zatrzymac pompy.

2. Wytagczy¢ wszystkie strefy podgrzewania.

3. Roztadowac cisnienie w pistolecie i wykonac
procedure jego wytaczenia. Patrz instrukcja

obstugi pistoletu. 8. Odtaczy¢ przewdd pneumatyczny pistoletu

i zdemontowac rozdzielacz ptynu.
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Natryskiwanie

Przeptukiwanie

MNAC

Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub
eksplozji:

e Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

¢ Nie wolno natryskiwac¢ cieczy tatwopalnych.

e Podczas przeptukiwania tatwopalnymi
rozpuszczalnikami nie wolno wiaczaé
nagrzewnic.

e Przed wprowadzeniem nowej cieczy nalezy
wyptukac starg ciecz za pomoca nowej cieczy
lub zgodnego rozpuszczalnika.

e Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac
najnizsze mozliwe cidnienie.

e Wszystkie czesci wchodzace w kontakt
z produktem sg zgodne z powszechnie
stosowanymi rozpuszczalnikami. Nalezy
stosowaé wytacznie rozpuszczalniki bezwodne.

62

W celu przeptukania wezy, pomp i podgrzewaczy
oddzielnie od podgrzewanego weza nalezy ustawi¢
zawory USUWANIA CISNIENIA/NATRYSKIWANIA
(SA, SB) w pozycje USUWANIE

A

CISNIENIA/CYRKULACJA UJ . Przeptukiwaé przez
linie upustowe (N).

GA GB
SA . sB

1i03049a

W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje nalezy
pusci¢ przez ksztattke rozgatezna cieczy (przy
ksztattce rozgateznej zdemontowanej z pistoletu).

Aby wilgo¢ nie weszta w reakcje z izocyjanianami,
system nalezy zawsze pozostawia¢ wypetniony
plastyfikatorem lub olejem niezawierajgcym wilgoci.
Nie stosowacé wody. Nigdy nie zostawia¢ systemu

w stanie suchym. Patrz Istotne informacje na temat
izocyjanianu, strona 6.

335047L



Konserwacja

y |
NG C

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z konserwacjg, wykona¢ Procedura
usuwania cisnienia, strona 61.

Harmonogram przegladow
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslaja
czestotliwos¢ wymaganej konserwacji. Ustali¢ plan
przegladéw okresowych na podstawie okresu

i rodzaju wymaganej konserwaciji, a nastepnie ustali¢
plan regularnej kontroli systemu.

¢ Linie hydrauliczne i ptynu nalezy codziennie
poddawac inspekcji pod katem wyciekow.

e Wszystkie wycieki hydrauliczne nalezy usunac;
okresli¢ i zniwelowaé przyczyne wycieku.

e Codziennie kontrolowac stan filtréw siatkowych
na wlocie cieczy. Patrz ponizej.

e Chroni¢ sktadnik A przed dziataniem wilgoci,
aby nie dopusci¢ do krystalizaciji.

e Poziom ptynu hydraulicznego nalezy sprawdzac
co tydzien. Kontrolowac¢ poziom ptynu hydrau-
licznego za pomocg wskaznika pretowego oleju.
Poziom ptynu musi zawiera¢ sie miedzy znacz-
nikami wyttoczonymi na bagnecie. W razie
potrzeby napeic¢ zatwierdzonym ptynem hydrau-
licznym, patrz Dane techniczne, strona 74, oraz
tabela zatwierdzonych olejéw hydraulicznych
zapobiegajacych zuzyciu (AW) w Instrukcji 334946
wyszczegolniajgcej czesci zamienne dla
dozownika Reactor. Jezeli ptyn ten ma ciemna
barwe, nalezy go wymieni¢ wraz z filtrem.

335047L
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e Pierwszy olej w nowej jednostce nalezy wymienic
po pierwszych 250 godzinach pracy lub po 3
miesigcach, w zaleznosci od tego, co nastapi
wczesniej. Zalecana czestotliwos¢ wymiany oleju
zostata podana w ponizszej tabeli.

Tabela 5: Czestotliwos¢é wymiany oleju

Temperatura otoczenia | Zalecana czestotliwosé

0Od° 0 do 90°F(od -17° | 1000 godzin lub
do 32°C) 12 miesiecy, ktorekolwiek
nastgpi wczesniej

90°F i powyzej (32°C
i powyzej)

500 godzin lub 6 miesiecy,
ktérekolwiek nastagpi
wczesniej.

Konserwacja dozownika

Filtry siatkowe na wlocie cieczy

Codziennie sprawdzac filtry siatkowe na wlocie
cieczy, patrz Filtry siatkowe na wlocie cieczy,
strona 63.

Smarowanie zaworow cyrkulacji

Co tydzien smarowac zawory cyrkulacji (SA i SB)
smarem Fusion (117773).

ti26157a

Poziom smaru w uktadzie izocyjanianéw
Codziennie sprawdzaé poziom i stan smaru
izocyjaniandéw. W razie potrzeby uzupetnic¢ lub
wymieni¢. Patrz Uktad smarujacy pompy, strona 65.
Wilgotnos¢é

W celu zapobiegania krystalizacji nie nalezy naraza¢
skfadnika A na dziatanie wilgoci z powietrza.
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Konserwacja

Otwory komory mieszania pistoletu

Nalezy regularnie czysci¢ otwory komory mieszania
pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Filtry siatkowe zaworu zwrotnego pistoletu
Nalezy regularnie czys$cic filtry siatkowe zaworu
zwrotnego pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.
Ochrona przed pytami

Do czyszczenia modutéw sterowania, wentylatorow

i silnika (pod ostonami) z gromadzgcych sie tam
pytéw nalezy uzywac czystego i suchego sprezonego
powietrza niezawierajgcego oleju.

Otwory odpowietrzajace

Nie zakrywaé otworéw wentylacyjnych znajdujacych
sie na spodzie i z tytu szafki elektrycznej oraz
z bokdw i z tytu szafki transformatora.

Plukanie filtra siatkowego
na wlocie

NA O C

Filtr siatkowy na kazdej z pomp dozujacych
odfiltrowuje czastki state, ktére moga zatkac
zawory zwrotne na wlocie. Filtry nalezy codziennie
kontrolowa¢ w ramach rutynowej procedury
uruchomienia i czysci¢ w razie potrzeby.

Zanieczyszczenie wilgocig lub zamarzniecie moze
powodowac krystalizacje izocyjanianow. Jesli
stosowane $rodki chemiczne sg czyste i przestrzega
sie zasad prawidtowego przechowywania, transportu
oraz procedur roboczych, ostona po stronie A bedzie
zanieczyszczona tylko w minimalnym stopniu.

UWAGA: Filtr strony A nalezy czysci¢ wytacznie
podczas rozruchu dobowego. Minimalizuje

to zanieczyszczenie wilgocia dzigki
natychmiastowemu wyptukaniu osadow

Z izocyjanianéw podczas rozpoczecia

operacji dozowania.
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Zamkna¢ zawor wlotowy cieczy na wlocie pompy
i wytgczy¢ odpowiednig pompe zasilajgca.
Zapobiega to pompowaniu materiatu podczas
czyszczenia filtra siatkowego.

Podtozy¢ pojemnik pod podstawe filtra
siatkowego, aby zebraé¢ odpadki wylewajace
sie w momencie usuwania zatyczki filtra (C).

Wyjac¢ ostone zabezpieczajacy (A) z rozdzielacza
filtra siatkowego. Filtr siatkowy dokfadnie
przeptukaé¢ zgodnym rozpuszczalnikiem,

a nastepnie osuszy¢ przez potrzgsanie.
Sprawdzi¢ filtr siatkowy. Zatkanie otwordéw filtra
siatkowego nie moze by¢ wieksze niz 25%.

Jesli zatkanie jest wigksze niz 25%, filtr nalezy
wymienié. Sprawdzi¢ uszczelke (B) i w razie
potrzeby wymienic ja.

Upewnic sig, ze nakrecono korek do rur (D)

na zatyczke filtra siatkowego (C). Zamontowaé
na miejscu zatyczke filtra siatkowego razem

z ostong zabezpieczajgca (A) i uszczelka o-ring
(B), a nastepnie dokreci¢ elementy. Nie wolno
dokrecac zbyt mocno. Nalezy pozwoli¢,

by uszczelka stworzyta uszczelnienie.

Otworzy¢ wejsciowy zawor ptynu i sprawdzic,
czy nie ma wyciekow, a nastepnie wytrze¢
urzadzenie do czysta. Kontynuowac obstuge
urzadzenia.
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Uktad smarujacy pompy

Nalezy codziennie sprawdzac stan $rodka
smarujgcego pompy ISO. Wymieni¢ srodek
smarujacy, jesli zzeluje sie, sciemnieje lub zostanie
rozcienczony izocyjanianem.

Zelowanie jest powodowanie absorpcjg wilgoci
przez srodek smarujgcy pompy. Interwat miedzy
wymianami zalezy od srodowiska, w ktérym sprzet
pracuje. Uktad smarowania pompy minimalizuje
narazenie na wilgoc, ale pewien poziom
zanieczyszczenia jest wcigz mozliwy.

Odbarwienie srodka smarujgcego jest spowodowane
ciggtym wysiekiem niewielkich ilosci izocyjanianu
przez uszczelnienie pompy w trakcie jej pracy. Jezeli
uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana $rodka
smarujgcego ze wzgledu na odbarwienie nie powinna
by¢ konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie.

W celu wymiany srodka smarujgcego pompy:

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 61.

2. Podnies¢ zbiornik smaru (R) ze wspornika
i wymontowac pojemnik z nasadki. Trzymajac
pokrywe nad stosownym pojemnikiem,
zdemontowaé zawdr zwrotny i pozwoli¢
na sptyniecie srodka smarujacego. Ponownie
dotaczy¢ zawodr zwrotny do weza ssawnego.

3. Oprézni¢ zbiornik i przeptukac¢ go czystym
Srodkiem smarujgcym.

4. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napetnié
go swiezym Srodkiem smarujgcym.

335047L
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5. Nakreci¢ zbiornik na zesp6t pokrywy i umiescié
go we wsporniku.

6. Wepchnac rurke zasilajgca o wiekszej Srednicy
(ST) na okoto 1/3 gtebokosci zbiornika.

7. Wepchng¢ rurke powrotng o mniejszej srednicy
(RT), az dotknie ona dna zbiornika.

UWAGA: Rurka powrotna musi siegna¢ dna
zbiornika, aby upewnic sig, ze krysztaty izocyjanianu

osigda na dnie i nie zostang zassane do rurki
zasilajacej i skierowane z powrotem do pompy.

8. Ukfad smarowania jest gotowy do pracy.
Zalewanie pompy nie jest wymagane.

RT | T
ST %/
I -
; Y
l ».
S ;]
\\

S J
e RB ti26154a

Rys. 11: Uktad smarujacy pompy
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Btedy

Biedy

Wyswietlanie btedow

Po wystapieniu btedu na ekranie informacji o btedach
pojawia sie kod i opis aktywnego btedu.

Na pasku stanu przewija sie kod btedu, dzwonek
alarmowy i aktywne btedy. Lista dziesieciu ostatnich
bteddéw, patrz Rozwigzywanie problemoéw,

strona 67. Kody btedéw przechowywane sg

w rejestrze bteddéw i wyswietlane na ekranach Error
(Btad) i Troubleshooting (Rozwigzywanie problemdéw)
modutu ADM.

H-40 Active

db [PTAX-A: (EZ4) Pressure Inb

Istnieja trzy typy bteddw, jakie moga wystepowad.
Btedy sg wskazywane na wyswietlaczu oraz
wysiegniku swietlnym (wyposazenie dodatkowe).

O alarmach informuje ikona . Ten stan

wystepuje przy poziomie parametru o krytycznym
znaczeniu dla procesu, wymagajacym zatrzymania
systemu. Nalezy natychmiast zlikwidowaé
przyczyne wystagpienia alarmu.

Odchylenia sg wskazywane przez ikong .

Ten stan wystepuje przy poziomie parametru

o krytycznym znaczeniu dla procesu, wymagajacym
uwagi uzytkownika, ale niewymagajgcym
natychmiastowego zatrzymania systemu.

Zalecenia sg wskazywane przez ikone . Ten stan

wystepuje przy poziomie parametru, ktéry nie ma
natychmiastowo krytycznego znaczenia dla procesu.
W celu unikniecia powazniejszych problemoéw

w przysztosci ostrzezenie to wymaga uwagi
uzytkownika.

Wiecej informacji o diaghozowaniu aktywnego btedu,

patrz Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
probleméw, strona 66.

66

Diagnostyka usterek
I rozwigzywanie problemow
Aby zdiagnozowac¢ btad:

1. Nacisna¢ klawisz programowy pomocy dla
aktywnego btedu, ktéry znajduje sie obok pola
»Help With This Error” (Pomoc dla tego btedu).

(E24) Pressure Inbalance A

Help Witk This Error--

UWAGA: Nacisna¢ przycisk lub @
aby wrdci¢ do poprzednio wyswietlanego ekranu.

2. Zostanie wyswietlony ekran z kodem QR.
Nalezy zeskanowac¢ kod QR przy uzycia
smartfona, aby przesta¢ go bezposrednio
do systemu rozwigzywania probleméw online,
gdzie zostanie ustalony aktywny kod btedu.
W przeciwnym wypadku nalezy przejs¢ do
witryny help.graco.com i wyszukac aktywny btad.

PrA

helpgraco.com

3. Jesli brak potaczenia z Internetem, patrz Kody
btedow i rozwigzywanie probleméw, strona 67,
aby uzyskac¢ informacje o przyczynach
i rozwigzaniach dla poszczegdinych
koddéw bteddw.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

NV

g

Aby unikngé obrazen ciata spowodowanych
nieoczekiwanym wigczeniem sie urzagdzenia
wskutek uzycia zdalnego sterownika, przed
rozpoczeciem rozwigzywania problemow nalezy
odtaczy¢ modut komoérkowy aplikaciji Reactor 2,
jesli wystepuje. Wskazowki zamieszczono

w instrukcji obstugi aplikacji Reactor 2.

Patrz Btedy, strona 66, aby uzyskac informacje
dotyczace bteddw, jakie moga wystgpi¢ w systemie.

Patrz Rozwigzywanie probleméw, strona 67,
aby uzyska¢ informacje na temat ostatnich
bteddéw systemu wyswietlanych na ekranie.

Patrz Diagnostyka usterek i rozwigzywanie
problemdéw, strona 66, w celu zdiagnozowania
btedéw modutu ADM wystepujacych w systemie.

Kody btedéw i rozwigzywanie problemoéw

Zapoznaj sie z instrukcjg naprawy swojego systemu
lub odwiedz strone help.graco.com, aby uzyskaé
informacje o przyczynach i rozwigzaniach
dotyczacych poszczegoinych kodow btedow,

lub zadzwon pod numer kontaktowy firmy Graco,
podany na ostatniej stronie tej instrukciji.

335047L
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Dane USB

Dane USB

Procedura pobierania

UWAGA: Jesli pliki rejestru nie sg prawidtowo
zapisywane w pamieci USB (na przyktad brak plikdéw
rejestru lub pojawiajg sie puste), zapisa¢ zgdane dane
poza pamiecia USB i sformatowac jg ponownie przed
powtdrzeniem procedury pobierania.

UWAGA: Pliki konfiguracji urzadzenia i
niestandardowego jezyka mozna zmieni¢, kiedy
znajduja sie w folderze UPLOAD (wysytanie) na dysku
USB. Stosowne informacje opisano w czesciach: Plik
ustawien konfiguracji systemu, Plik
niestandardowego jezyka i Procedura wysytania.

1. Podtaczy¢ dysk flash USB do portu USB.

2. Pasek menu i dioda ztagcza USB wskaza
pobieranie plikdw na dysk USB. Odczekac do
zakonczenia aktywnosci pamieci USB.

3. Odtaczy¢ dysk flash USB od portu USB.
4. Wtozy¢ pamie¢ USB do portu USB komputera.

5. Automatycznie otworzy sie okno dysku USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawarto$c
dysku USB za pomoca eksploratora Windows®.

6. Otworzy¢ folder GRACO.

7. Otworzy¢ folder systemu. W przypadku
pobierania danych wigcej niz jednego systemu
widoczna bedzie wieksza liczba folderdw.
Wszystkie foldery sg oznaczone odpowiadajacym
numerem seryjnym modutu ADM (numer seryjny
mozna znalez¢ z tylu modutu ADM).

8. Otworzy¢ folder DOWNLOAD.

9. Otworzy¢ folder DATAxxxx oznaczony
najwyzszym numerem. Najwyzszy numer
oznacza najnowsze pobrane dane.

10. Otworzy¢ plik dziennika. Pliki dziennika sa
domysinie otwierane w programie Microsoft
Excel, jesli jest on zainstalowany. Jednakze
mozna je réwniez otworzy¢ w dowolnym edytorze
tekstowym lub w programie Microsoft Word.

UWAGA: Wszystkie rejestry USB s3g zapisywane w
formacie Unicode (UTF-16). W przypadku otwierania
pliku dziennika w programie Microsoft Word nalezy
wybra¢ kodowanie Unicode.

68

Rejestry zapisywane w
urzadzeniu USB

UWAGA: Modut ADM moze zapisywac/odczytywac
dane z dyskow sformatowanych w trybie FAT. Nie sg

obstugiwane dyski w formacie NTFS wykorzystywanym
przez dyski o objetosci wiekszej niz 32 GB.

Podczas pracy modut ADM zapisuje informacje
zwigzane z systemem i jego dziataniem w pamieci
pod postacia plikéw rejestru. W module ADM
znajduje sie szes¢ plikdw rejestru

e Dziennik zdarzen

¢ Rejestr zadan

* Rejestr dzienny

¢ Rejestr oprogramowania systemu

* Rejestr czarnej skrzynki

* Rejestr diagnostyczny

W celu pobrania plikdw rejestru nalezy wykonac

czynnosci opisane w czesci Procedura pobierania,
strona 68.

Zawsze po podtgczeniu dysku USB do portu USB
modutu ADM nastepuje utworzenie na nim nowego
folderu o nazwie DATAxxxx. Liczba na koncu folderu
jest zwiekszana po kazdym podtaczeniu dysku USB i
pobraniu lub wystaniu danych.

Dziennik zdarzen

Plik rejestru zdarzen nosi nazwe 1-EVENT.CSV i jest
zapisany w folderze DATAXXXX.

Rejestr zdarzen zawiera zapis ostatnich 49 000
zdarzen i btedéw. Kazdy rekord zawiera:

e Date kodu zdarzenia

e Godzine kodu zdarzenia

e Kod zdarzenia

* Typ zdarzenia

¢ Wykonang czynno$¢

e QOpis zdarzenia

Kody zdarzen zawieraja kody btedéw (alarmy,

odchylenia i zalecenia) i rejestrujg wytgcznie
zdarzenia.

Wykonane czynnosci zawierajg ustawienia
i skasowanie stanéw zdarzenia przez system oraz
zatwierdzenie stanu btedu przez uzytkownika.
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Rejestr zadan

Plik rejestru zadan nosi nazwe 2-JOB.CSV i jest
zapisywany w folderze DATAXXXX.

W rejestrze zadan przechowywany jest zapis
punktéw danych, na podstawie czestotliwosci
rejestrowania danych w pamieci USB, zdefiniowane;j
na ekranach konfiguracji. Modut ADM przechowuje
237 000 ostatnich punktow danych do pobrania.
Patrz Ekran Zaawansowane 3 - Ztagcze USB,
strona 36, aby uzyskac¢ informacje na temat
ustawiania gtebokosci pobierania i czestotliwosci
rejestrowania danych w pamieci USB.

e Data punktu danych

e Godzina punktu danych

e Temperatura strony A

e Temperatura strony B

e Temperatura weza

e Nastawa temperatury strony A

¢ Nastawa temperatury strony B

e Nastawa temperatury weza

e (Cisnienie A

e Cisnienie B

e (Cisnienie na wlocie strony A (tylko Elite)

e Cisnienie na wlocie strony B (tylko Elite)

e Temperatura na wlocie strony A (tylko Elite)
e Temperatura na wlocie strony B (tylko Elite)
e Nastawa cisnienia wlotowego

¢ Liczba cykli pompy w granicach okresu
eksploatacji systemu

¢ Objetos¢ uzycia (reczne)
e Jednostki cisnienia, objetosci i temperatury
¢ Nazwa/numer zadania

Rejestr dzienny

Plik rejestru dziennego nosi nazwe 3-DAILY.CSV i jest
zapisywany w folderze DATAXXxXX.

W rejestrze dziennym zapisywana jest taczna liczba
cykli i objetos¢ rozprowadzona w dniu, w ktérym
wigczono urzadzenie. Jednostki objetosci sa takie
same, jak jednostki wykorzystywane w rejestrze
zadan.

W tym pliku przechowywane sg nastepujgce dane:

e Data i natryskiwany materiat
e (Czas - niewykorzystana kolumna
e taczna liczba cykli pompy danego dnia

® kgczna objetosé rozprowadzona danego dnia
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Rejestr oprogramowania
systemu

Plik rejestru oprogramowania systemu nosi nazwe
4-SYSTEM.CSV i jest zapisany w folderze DATAXXxX.

Rejestr oprogramowania systemu zawiera
nastepujace informacije:

e Data utworzenia rejestru
e Godzina utworzenia rejestru
e Nazwa skfadnika

e Wersje oprogramowania zatadowanego
w powyzszym podzespole

Plik rejestru czarnej skrzynki

Plik rejestru czarnej skrzynki nosi nazwe
5-BLACKB.CSV i jest zapisany w folderze DATAXXXX.

Rejestr czarnej skrzynki zawiera zapis dziatania
systemu i uzywanych funkciji. Firma Graco
wykorzystuje go do diagnostyki btedow systemowych.

Plik rejestru diagnostycznego

Plik diagnostyczny ma nazwe 6-DIAGNO.CSV i jest
zapisany w folderze DATAXXXX.

Rejestr diagnostyczny zawiera zapis dziatania systemu
i uzywanych funkcji. Firma Graco wykorzystuje
go do diagnostyki btedéw systemowych.

Ustawienia konfiguracji systemu

Plik ustawien konfiguracji systemu nosi nazwe
SETTINGS.TXT i jest zapisany w folderze
DOWNLOAD.

Plik ustawien konfiguracji systemu jest pobierany
automatycznie kazdorazowo po podtgczeniu dysku
USB do modutu ADM. Ten plik stuzy do tworzenia
kopii zapasowej ustawien systemu, ktéra moze stuzy¢
do przywracania danych oraz do tatwego
replikowania ustawien miedzy wieloma systemami.
Patrz Procedura wysytania, strona 70, aby uzyskac
informacje dotyczace uzywania tego pliku.
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Dane USB

Plik jezyka niestandardowego

Plik jezyka niestandardowego nosi nazwe
DISPTEXT.TXT i jest zapisany w folderze DOWNLOAD.

Plik jezyka niestandardowego jest pobierany
automatycznie kazdorazowo po podtgczeniu dysku
USB do modutu ADM. W razie potrzeby plik ten mozna
wykorzysta¢ do utworzenia zdefiniowanego przez
uzytkownika zestawu ciggéw znakowych w danym
jezyku celem ich wyswietlania w module ADM.

System moze wys$wietla¢ nastepujace znaki formatu
Unicode. W przypadku znakéw spoza tego zestawu
system wyswietla znak zastepczy formatu Unicode,
ktdry jest widoczny pod postacia biatego znaku
zapytania wewnatrz czarnego rombu.

e U+0020 - U+007E (tacinski podstawowy)
e  U+00A1 - U+00OFF (Dodatek Latin-1)

e U+0100 - U+071F (kacinski rozszerzony-A)
e U+0386 - U+03CE (Alfabet grecki)

e U+0400 - U+045F (Cyrylica)

Tworzenie ciagow
niestandardowego jezyka

Plik niestandardowego jezyka to plik tekstowy
zawierajacy dwie kolumny, ktérego zawartosc jest
rozdzielana tabulatorem. W pierwszej kolumnie
znajduje sie lista ciggéw znakdéw w jezyku wybranym
w momencie pobrania. W drugiej kolumnie mozna
wprowadzag¢ ciggi znakéw niestandardowego jezyka.
Jezeli juz wczesniej zainstalowano niestandardowy
jezyk, w tej kolumnie znajdujg sie niestandardowe
ciggi znakéw. W przeciwnym wypadku druga
kolumna jest pusta.

Druga kolumne pliku jezyka niestandardowego nalezy
zmodyfikowaé odpowiednio do potrzeb, a nastepnie
wykonac¢ Procedura wysytania, strona 70,

aby zainstalowac plik. Niezwykle istotny jest format
pliku niestandardowego jezyka. Aby proces instalacji
zakonczyt sie pomysinie, nalezy przestrzegac
ponizszych regut.

e Wprowadzi¢ niestandardowy ciag znakéw
we wszystkich wierszach drugiej kolumny.

UWAGA: W przypadku korzystania z pliku
niestandardowego jezyka nalezy zdefiniowaé
niestandardowy cigg znakéw dla wszystkich wpisow
pliku DISPTEXT.TXT. Niewypetnione pola drugiej
kolumny bedg wyswietlane na ekranie modutu ADM
jako puste.

®  Plik musi mie¢ nazwe DISTEXT.TXT
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e Plik musi by¢ plikiem tekstowym, ktérego
zawartos¢ jest rozdzielana tabulatorem
i kodowana w trybie Unicode (UTF-16).

e Plik moze zawiera¢ tylko dwie kolumny
rozdzielone jednym znakiem tabulatora.

¢ Nie wolno zmienia¢ liczby wierszy pliku.

¢ Nie wolno zmienia¢ kolejnosci wierszy.

Procedura wysylania

Tej procedury uzywa sie do instalacji pliku konfiguraciji
systemu i/lub pliku niestandardowego jezyka.

1. W razie potrzeby wykona¢ czynnosci opisane
w czesci Procedura pobierania, aby
automatycznie wygenerowaé prawidtowa
strukture folderéw na dysku USB.

2. Wrtozy¢ pamie¢ USB do portu USB komputera.

3. Automatycznie otworzy sie okno dysku USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawartosé
dysku USB za pomoca eksploratora Windows.

4. Otworzyc folder GRACO.

5. Otworzy¢ folder systemu. W przypadku pracy
z wiecej niz jednym systemem w folderze GRACO
bedzie widoczna wigksza liczba folderéw.
Wszystkie foldery oznaczone sg odpowiednim
numerem seryjnym modutu ADM (numer seryjny
znajduje sie z tytu modutu).

6. W razie instalacji pliku ustawien konfiguracji
systemu umiesci¢ plik SETTINGS.TXT w folderze
UPLOAD.

7. W razie instalacji pliku niestandardowego jezyka,
umiesci¢ plik DISPTEXT.TXT w folderze UPLOAD.

8. Odfgczy¢ dysk USB od komputera.
9. Podtgczy¢ dysk USB do portu USB modutu ADM.

10. Pasek menu i dioda ztgcza USB wskazg
pobieranie plikdw na dysk USB. Odczekac
do zakonczenia aktywnosci pamieci USB.

11. Odtaczy¢ dysk flash USB od portu USB.

UWAGA: Jezeli zainstalowano plik niestandardowego
jezyka, uzytkownik moze teraz wybraé nowy jezyk

Z menu rozwijanego Language (Jezyk),
wyswietlanego na Ekran Zaawansowane 1 -
Informacje ogolne, strona 36.
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Tabele wydajnosci

Tych wykreséw mozna uzy¢ do ustalenia modelu dozownika, ktéry bedzie najskuteczniej dziata¢ z kazda

komorg mieszania. Predkosci przeptywow podano dla materiatu o lepkosci 60 cps.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uktadu, nie nalezy
zwiekszag cisnienia w uktadzie ponad wartosé
odpowiednig do rozmiaru uzywanej koncowki

pistoletu.

Charakterystyka wydajnosci pianki
Tabela 6: Charakterystyka wydajnosci pianki

Tabele wydajnosci

CISNIENIE
psi (MPa,
bary)

2000
(13,8,138)

1500
(103,103)

1000
(69,69

500

3,4, 34)
(34,34) 0

5 15 25 35 45 55
23 68 (11,4 (159 (20,5 (25,0

Predkosé PRZEPLYWU w funtach/min (kg/min)

LEGENDA

A =H-30 przy 50 Hz
B = H-30 przy 60 Hz
C = H-40 przy 50 Hz
D = H-40 przy 60 Hz
E = H-50 przy 50 Hz
F = H-50 przy 60 Hz
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Tabele wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci pokryé
Tabela 7: Charakterystyka wydajnosci pokry¢

3500
(24,1,241)
3000
(20,7, 207)
2500
(2172 G LEGENDA
) (136359 G = H-XP2 przy 50 Hz
CISNIENIE H H = H-XP2 przy 60 Hz
psi (MPa, 1500 J = H-XP3 przy 50 Hz
(10,3,103) J
bary) K K = H-XP3 przy 60 Hz
1000
6,9, 69)
500
(3,4,34)
0 0,5 1,0 15 2,0 25 3,0
(1,9 (3,8 (5,7) (7,6) 9,5 (11,4)
Predkos¢ PRZEPLYWU w gal./min (I/min)

Charakterystyka wydajnosci podgrzewacza

Tabela 8: Charakterystyka wydajnosci podgrzewacza
= R
2 [\
{ I W
(43,3) \ \
) \ AN

90 N\
32,2) AN | LEGENDA

N
80 N
(26,6) M _
Delta T = \\\ N L =10,2 KW
w stopniach F (26‘(')” X M = 15,3 KW
(stopnie C) (155 L N = 20,4 kW

0 05 10 15 20 25 30 35 : 4,5
(19 (38 (67 (78 95 (14 (132 (151 (17,0)

Predkosé PRZEPLYWU w gal./min (I/min)

* Dane na temat wydajnosci podgrzewacza sg oparte na testach z olejem hydraulicznych o lepkosci 10 WT
i napieciu zasilajacym 230 V na zaciskach przewoddw podgrzewacza.
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Wymiary

63,3 cala
(160,8 mm)

[

Srednica wew.

0,438 cala

A

20,75 cala
T (52,71 mm)

Losr

10,78 cala £
(27,38 mm) (%

4,1 cala 4

(10.41 mm) + 9

Srednica wew.
0,750 cala
Srednica wew.
0,438 cala
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el

DT

cala

mm)

Wymiary

1,70 cala
(4,32 mm)

|

(56,52 mm)\

32,96 cala
(83,72 mm)

22,25 cala
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Dane techniczne

Dane techniczne

System dozowania hydraulicznego Reactor 2

Jedn. imperialne

Jedn. metryczne

Maksymalne cis$nienie robocze cieczy dla samych dozownikéw

H-30, H-40 i H-50 2000 psi 13,8 MPa, 138 barow
H-XP2 i H-XP3 3500 psi 24,1 MPa, 241 baréw
Maksymalne temperatura cieczy dla samych dozownikow

H-30 700 psi 4,8 MPa, 48 barow
H-40, H-50 600 psi 4,1 MPa, 41 barow
H-XP2 1200 psi 8,2 MPa, 82 barow
H-XP3 850 psi 5,8 MPa, 58 baréw
Ptyn: Wspétczynnik cisnienia oleju

H-40 1,91:1

H-30 i H-50 1,64 :1

H-XP2 i H-XP3 2,79 :1

Przewody wlotowe cieczy

Sktadnik A (ISO)

maks. 3/4 npt(f), maks. 300 psi

3/4 npt(f), maks. 2,07 MPa,

20,7 bara
Skiadnik B (RES) maks. 3/4 npt(f), maks. 300 psi 3/4 npt(f)é(r)n;u;séri,w MPa,
Wyloty cieczy
Skfadnik A (ISO) #8 (1/2 cala) JIC, z adapterem JIC #5 (5/16 cala)

Skfadnik B (RES)

#10 (5/8 cala) JIC, z adapterem JIC #6 (3/8 cala)

Otwory cyrkulacji ptynu

1/4 npsm(m) | 250 psi | 1,75 MPa, 17,5 bara
Maksymalna temperatura cieczy

\ 190° F \ 88°C
Wydajnosé maksymalna (olej klasy 10 w temperaturze otoczenia)
H-30 28 funtéw/min (60 Hz) 13 kg/min (60 Hz)
H-XP2 1,5 gpm (60 Hz) 5,7 litra/min (60 Hz)
H-50 52 funty/min (60 Hz) 24 kg/min (60 Hz)
H-40 45 funtéw/min (60 Hz) 20 kg/min (60 Hz)
H-XP3 2,8 gpm (60 Hz) 10,6 litra/min (60 Hz)
Wydajnosé na cykl (A i B)
H-40 0,063 gal 0,24 litra
H-30i H-50 0,074 gal 0,28 litra
H-XP2 i H-XP3 0,042 gal 0,16 litra
Tolerancja napigcia zasilania
200-240 V znam., 1-fazowe (tylko H-30, H-XP2) 195-264 V AC, 50/60 Hz
200-240 V znam., 3-fazowe 195-264 V AC, 50/60 Hz
350-415 V znam, 3-fazowe 338-457 V AC, 50/60 Hz

Wymagania pradowe (na faze)

Patrz wykaz modeli w podreczniku

Zasilanie podgrzewacza (podgrzewacze A i B razem)

Patrz wykaz modeli w podreczniku
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Dane techniczne

System dozowania hydraulicznego Reactor 2

| Jedn. imperialne | Jedn. metryczne

Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego

| 3,5 gal | 13,6 litra

Zalecany ptyn hydrauliczny

| Olej hydrauliczny Citgo A/W, klasa ISO 46

Moc akustyczna zgodnie z ISO 9614-2

| 90,2 dB9A)
Cisnienie akustyczne (mierzone z odlegtosci 1 m od urzadzen)

| 82,6 dB(A)
Masa
H-40, H-50, H-XP3 600 funtow 272 kg
H-30, 10 kW 544 funtow 247 kg
H-30, H-XP2, 15 kW 556 funtow 252 kg

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowana stal weglowa, mosigdz,
Materiat weglik, chrom, kauczuk fluorowy, PTFE, polietylen, ultrawysoka
masa czasteczkowa, pierscienie O-ring chemoodporne

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wiascicieli.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco

i opatrzone jej nazwa, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych.

W okresie wyszczegdlnionym w ponizszej tabeli, liczonym od daty sprzedazy, firma Graco naprawi lub wymieni wszelkie
czesci urzadzenia objetego tg gwarancja, ktére uzna za uszkodzone. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku
urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Czesc Opis Okres gwarancji

24U854 | Zaawansowany modut wyswietlacza | 36 miesiecy lub 2 miliony cykKIi (ktérekolwiek nastgpi wczesniej)
24Y263 Modut sterowania hydraulicznego 36 miesiecy Tub 2 miliony cykKIi (ktorekolwiek nastgpi wczesniej)
24U855 | Modut regulacji temperatury 36 miesiecy Iub 2 miliony cykKIi (ktorekolwiek nastgpi wczesniej)
Wszystkie pozostate czesci 12 miesiecy

Ani gwarancja ani odpowiedzialnosc¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich
uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego
z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy,
niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci
za niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnosciag urzadzenia firmy
Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja,
instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego urzgdzenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco
w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni
bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem.
Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione
optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH
INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI
HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa
do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski,
zarobki, obrazenia u osdb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie roszczenia z tytutu
naruszenia niniejszej gwarancji muszg zostaé wniesione w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU

DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU
AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ
FIRME GRACO.

Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.)
objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe
wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco bgdz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktow

lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub

innego powodu.
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie

www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Bezptatny numer telefonu: 1-800-328-0211
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Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 334945
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja L, Styczen 2025
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